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1. ANTECEDENTES.

El pasado 24 de noviembre de 2023 se presenta solicitud de instancia general por parte de TRES
SESENTA GASES, S.A., con NIF A16859464, y domiciliada en la C/ Kalero, 2 P.I. AO1, 48508 de Zierbena,
para obtencion de licencia de actividad y tramitacion de evaluacion ambiental simplificada.

La documentacién presentada en la mencionada fecha es:
¢ visadoD_22011272201 127GAS_BIL_ARQ_planos_1_sXV
¢ visadoD_22011282201128GAS_BIL_ARQ_planos_2_sXV
¢ visadoD_22011292201 129GAS_BIL_ARQ_planos_3_sXV
¢ visadoD_22011302201130GAS_BIL_ARQ_planos_4_sXV

¢ visadoD_22011312201131GAS_ZIE_Zierbena_P royecto_actividad_Ed2_firmado_JEG_sXV

Conteniendo el quinto archivo Proyecto de Actividad la siguiente documentacion:

- Memoria descriptiva con datos de promotor, proyectista, objeto del proyecto,
emplazamiento y programa de necesidades.

- Memoria descriptiva de la edificacién existente y de las habilitaciones que la actividad
requerira en el mencionado edificio.

- Justificacion del cumplimiento del CTE.

- Descripcion detallada de la actividad, con su justificacidn, clasificacidn, proceso industrial,
materias primas, instalaciones existentes y previstas, asi como las repercusiones sobre el
medio ambiente.

- Anexos:

o Anexo |. Prevencién y Seguridad en caso de incendio en establecimientos
industriales.

o Anexo Il. Certificado del puerto de Bilbao sobre las concesiones de la parcela.

o Anexo lll. Documento Ambiental

Posteriormente, con fecha 22 de marzo de 2024, TRES SESENTA GASES recibe requerimiento de
documentacién complementaria al proyecto y documento ambiental descrito con niimero de
expediente EIAS-248INET, en el cual se describen una serie de apartados que deberan ser
ampliados con mayor informacion.

Por lo tanto, en base al mencionado requerimiento EIAS-248INET remitido por el Departamento de
Desarrollo Econdmico, Sostenibilidad y Medio Ambiente, se redacta el presente Anexo al Documento
Ambiental, con el fin de responder detalladamente a los diferentes puntos ahi indicados.
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2. JUSTIFICACION DE NO INCLUSION DE LA ACTIVIDAD EN EL CATALOGO DE
ACTIVIDADES POTENCIALMENTE CONTAMINADORAS DE LA ATMOSFERA.

El Real Decreto 100/2011 de 28 de enero, en su Anexo Catalogo de actividades potencialmente
contaminadoras de la atmdsfera CAPCA-2010 clasifica en el grupo Industria Quimica Inorganica, el
almacenamiento de productos quimicos inorganicos liquidos o gaseosos con capacidad > de 100
m3. Clasificados en GRUPO C@ con cédigo 04 04 15 01.

A criterio del 6rgano competente de cada comunidad, las actividades pertenecientes al grupo B
podran pasar a considerarse como grupo A, las pertenecientes a grupo C podran pasar a considerarse
grupo By las actividades sin grupo podran pasar a considerarse grupo C, en el caso en que:

a) se utilicen sustancias peligrosas o

b) la actividad se desarrolle a menos de 500 m de alguno de los siguientes espacios: - nlcleos
de poblacién, - espacios naturales protegidos de acuerdo al articulo 27 de la Ley 42/2007,
de 13 de diciembre, del Patrimonio Natural y de la Biodiversidad, incluidas sus zonas
periféricas de proteccion, - espacios pertenecientes a la Red Natura 2000 (LIC y ZEPAS), -
areas protegidas por instrumentos internacionales (RAMSAR, etc)

En el caso que nos ocupa, la actividad se encuentra a una distancia mayor de 500 metros de nucleos
de poblacién y la zona urbanizada no dispone de edificaciones ni sus correspondientes dotaciones
con fines residenciales.

Asi mismo, a pesar de que la capacidad de almacenamiento conjunto de los cuatro depdsitos
previstos para oxigeno, nitrégeno, argon y didxido de carbono es mayor de 100 m3, a nuestro criterio
los gases almacenados son gases predominantes en la atmdsfera y que se consideran en todos los
casos no peligrosos por ausencia de toxicidad y de posibles dafios ecoldgicos. Es por ello, que el Real
Decreto habla de actividades potencialmente contaminadoras, lo cual significa que a pesar de estar
catalogados los compuestos inorganicos, no todos ellos son contaminadores, entendiendo esta
actividad descrita como tal (no contaminante).

En efecto, para el caso del oxigeno, el nitrdgeno y el argdn, estos gases en forma liquida se obtienen
por la destilacién criogénica del propio aire ambiente, por lo que su retorno a la atmosfera no puede
generar efecto adverso alguno. Para el caso del CO2, este se obtiene recuperando el CO2 en infinidad
de otros procesos productivos en los que, si no hubiera sido recuperado, hubiera sido liberado a la
atmésfera.

Entendemos por lo expuesto anteriormente, que los gases objeto de proyecto se clasifican en Grupo
Cy que quedara sometida a la notificacion prevista en el articulo 13.3 de la Ley 34/2007 de 15 de
noviembre.

La instalacion que TRES SESENTA GASES pretende realizar es de las mismas caracteristicas (aunque
mas pequefa) a otras tres instalaciones ya existentes en Euskadi y a las mas de 25 instalaciones
similares que existen en el Estado. A efectos ilustrativos, en la tabla que sigue a continuacién
reflejamos la instalacion prevista por TRES SESENTA GASES en contexto con las otras instalaciones
de envasado de gases industriales existentes en la Comunidad Auténoma Vasca:
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Numero de
depdsitos
criogénicos

Superficie
parcela Ha

Propietario Localizacién Instalacion

Sociedad Espafiola de

Arri i Estacion d 2,08 8
Carburos Metdlicos rrigofriaga stacion de
llenado
o o . Estacion de
Air Liquide Espafa S.A.U. Zamudio 1,21 4
llenado
Estacion de
Nippon Gases Barakaldo 1,25 7
llenado
. Estacidon de
Tres Sesenta Gases S.A. Zierbena 0,38 4
llenado

En Euskadi existen ademas otras tres instalaciones relacionadas; dos plantas de separacién de los
gases del aire o ASUs (Air Separation Units por sus siglas en ingés) y una planta de captura y
licuefaccién de CO2. Estas unidades cuentan con depdsitos de almacenamiento que en algunos casos
superan los 2 millones de litros (es decir 40 veces mas grandes que los que TRES SESENTA GASES SA
pretende instalar).

Propietario Localizacién Instalacién Superficie # de tanques
parcela
Oxinorte (43% Air Liquide, Planta de
43% Nippon Gases, 16% Barakaldo produccion 4,07 6
Carburos Metalicos) (ASU)
Planta de
Nippon Gases Olaberria produccion 2,54 11
(ASU)
Carbonorte Muskiz Planta de 0,81 2
Cco2

En este sentido, las cantidades de gas que TRES SESENTA GASES va a transformar son realmente
insignificantes en relacion a la capacidad de produccidon existente Esukadi. A titulo de ejemplo, la
capacidad de produccion de gases del aire en Esukadi asciende a 925 toneladas/dia de oxigeno,
nitrégeno y argdn, esto es, mas de 330.000 toneladas afo siendo el consumo estimado de TRES
SESENTA GASES para préximos tres afios de 94 toneladas el primer afio completo de operacién, de
270 el segundo afo y de 300 el tercer afio (no llegando por tanto ni al uno por mil de la produccién
de las ASU sitas en el Pais Vasco (la produccion a nivel Ibérico asciende a aproximadamente 6.000
toneladas/dia, esto es 2.160.000 toneladas/afo).

Por su parte, la capacidad de licuefaccion de CO2 asciende a 2.000 toneladas/dia, de las que
aproximadamente un 15% (aprox. 110.000 tns/afio) se tramitan en la planta de Carbonorte
(propiedad de Nippon Gases y Air Liquide) y cuya fuente de CO2 son los procesos productivos de
Petronor. De nuevo, las cantidades de CO2 que TRES SESENTA GASES embotellara (en el entorno de
las 100 toneladas/afio), son despreciables en términos relativos.
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A continuacion, indicamos las caracteristicas fisicas, quimicas y de no toxicidad de los gases
almacenados en los depositos constatando que ninguno de ellos es causante de dafos ecoldgicos.

NITROGENO LiQUIDO

Caracteristicas fisicas, quimicas y téxicas

* Formula quimica: N2.

« Peso Molecular: 28.

 Temperatura de fusion: -210 °C.

» Temperatura de ebullicién: -195,80 °C.

« Densidad relativa del gas respecto al aire: 0,96 a 15 °C.

« Solubilidad en el agua: 1,55 cm3/1 a 20 °C.

« Apariencia y color: gas incoloro.

« Olor: sin olor

« Toxicologia: Asfixiante simple. No téxico.

« Comportamiento ambiental: No causa daios ecolégicos.
« Eliminacion de producto: puede descargarse directamente a la atmdsfera, siempre al aire libre.

OXIiGENO LIQUIDO

Caracteristicas fisicas, quimicas y téxicas

* Formula quimica: O2.

* Peso Molecular: 32.

 Temperatura de fusion: -218,79 °C.

 Temperatura de ebullicion: -182,79 °C.

 Temperatura critica: -118,57 °C.

« Densidad relativa del gas respecto al aire: 1,10 a 15 °C.

« Solubilidad en el agua: 3,10 cm3/I a 20 °C.

« Apariencia y color: gas incoloro.

« Olor: sin olor

« Toxicologia: Asfixiante simple. No téxico.

« Comportamiento ambiental: No causa daios ecolégicos.
* Eliminacion de producto: puede descargarse directamente a la atmésfera, siempre al aire libre.

ARGON LiQuIDO

Caracteristicas fisicas, quimicas y téxicas

« Formula quimica: Ar.

« Peso Molecular: 40

» Temperatura de fusion: - 189 °C

 Temperatura de ebullicién: - 186 °C.

 Temperatura critica: - 122 °C.

« Densidad relativa del gas respecto al aire: 1,38 a 17°C

« Solubilidad en el agua: 61 mg/I .

« Apariencia y color: Gas incoloro.

« Olor: sin olor que advierta de sus propiedades.

- Toxicologia: No se conocen los efectos toxicolégicos sobre este producto.

« Comportamiento ambiental: No se conocen dafios ecoldgicos causados por este producto.
« Eliminacion de producto: puede descargarse directamente a la atmdsfera, siempre al aire libre.
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DIOXIDO DE CARBONO

Caracteristicas fisicas, quimicas y téxicas

 Formula quimica: CO2.

* Peso Molecular: 44.

 Temperatura de fusion: -56,66 °C

 Temperatura de ebullicion: -78,5 °C.

 Temperatura critica: 30 °C.

« Densidad relativa del gas respecto al aire: 1,52 °C.

« Solubilidad en el agua: 2000 mg/I.

« Apariencia y color: Gas incoloro

« Olor: sin olor que advierta de sus propiedades.

« Toxicologia: A elevadas concentraciones en el caudal inspiratorio puede producir insuficiencia
circulatoria. Los sintomas son dolor de cabeza, nauseas y vomitos, los cuales pueden conducir
a la inconsciencia. Los posibles venteos, en caso de producirse, se producen en cantidades
insignificantes en el exterior. Este riesgo por tanto no existe.

« Comportamiento ambiental: Cuando se emite en grandes cantidades puede contribuir al efecto
invernadero si bien, como hemos comentado anteriormente, este no seria el caso de TRES SESENTA
GASES en el que las cantidades consumidas son infimas.

El proceso productivo de TRES SESENTA GASES SA no genera CO2 y el CO2 que utilizara (por ejemplo
para suministrar botellas de CO2 para su uso en grifos de cerveza) se ha obtenido y recuperado de
algun proceso productivo de terceros en los que, de no haber sido recuperado, hubiera sido emitido
ala atmosfera. De igual manera, seran los clientes finales de TRES SESENTA GASES quienes finalmente
liberen de nuevo a la atmdsfera ese CO2 comprimido; siguiendo con el ejemplo de la cerveza, en el
momento de cabonatarla y servirla al cliente. De nuevo, es importante destacar el que proceso es
CO2 neutro y que las cantidades son insignificantes en términos relativos.
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3. DEFINICION, CARACTERISTICAS Y UBICACION DEL PROYECTO.

La parcelay nave en la que se desarrollara la actividad se encuentra en el terreno de dominio publico
del Puerto de Bilbao. La parcela ocupa una superficie de 3.845,20 m? y linda al norte, este y oeste con
viales portuarios y al sur con ramal ferrovial portuario.

Sus coordenadas geograficas (ETRS 89) en un punto interior de la parcela son:

e Llatitud: 43.349224
e longitud: -3.068423

Esta localizacidn se corresponde con la direccidn postal: Calle Kalero 2, en el término municipal de
Zierbena, Bizkaia, C.P. 48508, Euskadi. (En la siguiente fotografia queda marcada la zona de

implantacion).

Vista aérea de la localizacién, marcada en el interior del circulo rojo

La ubicacién de la nueva actividad, se trata de una zona ganada al mar hace afos, de manera que
estamos en una implantacion sobre un relleno en zona costera, dentro del propio Puerto de Bilbao.
El relleno es muy heterogéneo, con potencias superiores a los 10 metros.

La actividad se va a llevar a cabo en una nave ya existente, en una zona proxima a las vias del
ramal ferroviario portuario que da servicio al transporte de mercancias y que actualmente esta en

desuso.

El entorno es exclusivamente industrial, en el cual se ubican diferentes empresas dedicadas a
actividades de diversa indole y entre las que se encuentran el almacenamiento en graneles liquidos
de gran volumen (miles de m3) de productos petroliferos asi como de GNL. Existen ademas clientes
actuales de gases industriales que cuentan para su suministro con depdsitos exteriores de
almacenamiento de similares caracteristicas de los que TRES SESENTA GASES S.A. pretende instalar.
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Vista aérea de la nave:
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Vista de fachada SE

@O SHOTOMREDMI ¢
OO Al QUAD CAMERA

Vista de fachada NO

3.1. DESCRIPCION GEOLOGICA DE LA ZONA

La parcela se ubica sobre un relleno artificial realizado hace afios para ganar terreno al mar. El relleno
es de materiales naturales, rocas principalmente y arcillas en menor medida, de procedencia muy
variada.

El relleno de la zona ha sido paulatino a medida que se iban incrementando las necesidades de
espacio para la actividad portuaria.

En las fotografias siguientes se puede observar la evolucion de la zona desde el afio 1990.

\V/
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Emplazamiento en el Afio 1990
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Emplazamiento en 1999

Emplazamiento en 2002
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Emplazamiento en 2005
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Geoldgicamente la zona del puerto es un relleno para ganar terrenos al mar. El sustrato rocoso esta
constituido por materiales carbonatados del cretacico inferior, pero estd cubierto por rellenos
artificiales de una potencia superior a los 10-15 metros.

Las principales litologias de la zona son:
Sustrato rocoso:

Es la formacién predominante en la zona y forma el sustrato rocoso. Se presenta en forma de una
alternancia muy mondtona de niveles de lutitas de tonos grises, con niveles de areniscas intercalados.
Este sustrato no es visible en zonas cercanas a la parcela.

Cuaternario. Rellenos artificiales.

Toda esta zona ha sido rellenada para urbanizarla. La potencia de estos rellenos es superior a los 10
metros.

Costa

La zona actual, era una zona alejada de una costa acantilada, tal y como se puede observar en las
fotos.

Actualmente, la zona es una zona altamente industrializada, como podemos observar en primera de
las fotografias aéreas.

3.2. NIVEL FREATICO E HIDROGEOLOGIA.
El nivel freatico esta a 6,0 metros de profundidad.

Segun el mapa hidrogeoldgico, la zona corresponde a formaciones de baja permeabilidad o
impermeables.

No existen acuiferos, y la vulnerabilidad a la contaminacién del terreno es inexistente, pues la parcela
sera reurbanizada en su totalidad, y fundamentalmente porque la actividad carece de vertidos de
ningun tipo, ni procesos que pudieran suponer un riesgo medioambiental en relacién a la
hidrogeologia.

3.3. EXISTENCIA DE ESPACIOS PROTEGIDOS.

No existen en la zona.

3.4. RECURSOS NATURALES DE LA ZONA. ABUNDANCIA, CALIDAD Y CAPACIDAD
REGENERATIVA.

La zona esta completamente antropizada. Es una zona de rellenos, ganada al mar de uso meramente
industrial.

Es por ello, que, dadas las caracteristicas obvias de la localizacion, podemos afirmar que el impacto
ambiental de la actividad es nulo ya que:

- No existen impactos sobre la flora. Inexistente actualmente.

CUNOVESA, S.L. GAS_ZIE_Zierbena
15

\V



ANEXO DOCUMENTACION COMPLEMENTARIA AL DOCUMENTO AMBIENTAL DEL PROYECTO TECNICO DE
ACTIVIDAD PARA LLENADO, ALMACEN Y DISTRIBUCION DE GASES INDUSTRIALES ENVASADOS I

TRES SESENTA GASES, S.A.

- No existen impactos sobre la fauna. Inexistente actualmente. (La actividad no tiene influencia
alguna sobre el mar)

- No existen impactos paisajisticos, ya que la nave ya es existente, y el entorno ademas es
completamente industrial y los depositos de almacenamiento previstos son muy
significativamente de menor tamafo que otros existentes.

3.5. USOS EXISTENTES EN LA ZONA

Los usos son industriales. Concretamente en la zona existen ya actividades industriales muy
importantes operadas por empresas como:

- Petronor

- Bahia de Bizkaia Gas
- Tamoin

- Ingeport

- Ader Bilbao

- Operadores logisticos como Delcom Logistic, Tec Logistics, Biologistics, XPO Logistics

No existen emplazamientos residenciales ni comerciales préximos.

Se puede afirmar que la implantacion de la actividad no afecta al entorno inmediato que pueda verse
afectado por el proyecto.

El area geografica afectada por la puesta en marcha de la actividad descrita, no es en absoluto
sensible al desarrollo y operacion del proyecto.
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4.

Las superficies de urbanizacién y de las edificaciones en las que se desarrolla la actividad, ocupadas

DESCRIPCION DE LA EDIFICACION EXISTENTE

en planta, se detallan en la tabla adjunta. (Edificio existente)

Dependencias Superficie Util
PLANTA BAJA (m?)

1 |Laboratorio 33,93

2 | Descanso 14,07

3 | Vestuario M. 13,80

4 | Vestuario H. 15,44

5 | Entrada principal 22,83

6 |Zona de paso 406,37

7 |ZONA 2 ALMACENAMIENTO GASES COMBURENTES 108,88

ZONA 4 ALMACENAMIENTO EMBALAJES PARA HIELO

8 |SECOY OTROS 125,71

9 | RECARGA GASES INERTE Y COMBURENTES 220,04
TOTAL SUP. UTIL - PLANTA BAJA 961,07
PLANTA ALTILLO (m?)

10 | Despacho 2 43,84

11 |Sala reuniones 22,99

12 |Aseo 3,80

13 | Recibidor 8,18

14 | Despacho 1 29,81

15 | Comedor 14,08

16 | Sala de espera 14,19
TOTAL SUP UTIL - PLANTA ALTILLO 136,89
TOTAL SUPERFICIE UTIL 1.097,96

Dependencias Superficie Construida
PLANTA BAJA (m?

TOTAL SUP. CONST. - PLANTA BAJA 999,80
PLANTA ALTILLO (m?

TOTAL SUP CONSTR- PLANTA ALTILLO 152,22
TOTAL SUP. CONSTRUIDA 1.152,02

CUNOVESA, S.L.
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Fase de construccion. Solo se prevé la construccion de una marquesina exterior al edificio. Las
caracteristicas fisicas de la misma sera de estructura metdlica con cubierta metalica sobre solera de
hormigon. El resto de la edificacion es existente.

Fase de funcionamiento. La actividad estd proyectada para su funcionamiento en los proximos 25
anos (y eventualmente otros 12 afios y medio de prérroga) que se corresponde con el periodo
concesional. No se contempla variacion alguna del estado fisico actual durante la duracién de la
actividad, puesto que la localizacion y la propia actividad no lo permite.

Fase de cese. Las caracteristicas fisicas de la localizacion tras el cese, seran las mismas que durante

la fase de funcionamiento, puesto que se trata de una concesién en zona industrial consolidada
portuaria, que pasara a una siguiente concesién. No se altera el entorno natural.

5. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

5.1. CLASIFICACION DE LA ACTIVIDAD DESARROLLADA.

La actividad a desarrollar en la instalacion consiste en el envasado, almacenaje y distribucion de gases
industriales embotellados de forma comprimida en fase gas. Dicha actividad se asemeja a la recogida
con el niumero 2011 del CNAE 2009 “fabricacion de gases industriales”, si bien no es una actividad
especificamente de fabricacion de gases industriales, entendida esta como la obtencion de la
molécula, sino de transformacion desde su forma liquida a su forma gaseosa para que asi puedan
ser utilizados por pequefios consumidores en innumerables industrias y de manera transversal en
todo el tejido productivo.

CLASIFICACION CNAE
Concepto Cadigo Descripcion
Seccion C Industria manufacturera
Divisién 20 Industria quimica
Fabricacion de productos quimicos basicos, compuestos
Grupo 20.1 nitrogenados, fertilizantes, plasticos y caucho sintético en formas
primarias
Clase 20.11 Fabricacion de gases industriales

La actividad no esta registrada en el Registro de Actividades Nocivas o Insalubres. El tratamiento,
manipulacién y distribucion de los gases previstos (tanto en forma liquida como comprimida), lo sera
en atmédsferas eminentemente estancas. Asi mismo, cabe destacar que la actividad se llevara a cabo
en una nave ya existente en un ambito industrial profundamente antropizado, por ser suelos
ganados al mar dentro del desarrollo portuario ejecutado hace afios.

Por ello, no existen efectos medioambientales afiadidos.

TRES SESENTA GASES SA, esta dada de alta en el censo de Actividades Econdémicas de la AEAT
correspondiente al ejercicio 2023 tal y como se indica a continuacién:

Actividad n° 1. Referencia 894300295378.0

Grupo o epigrafe/seccion IAE: 253.1 - FAB. GASES COMPRIMIDOS
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Los gases objeto de la actividad almacenados en los depésitos criogénicos seran oxigeno, nitrégeno
y argon gases presentes en la atmosfera incolores e inodoros que forman el aire ambiente, y el CO;
purificado y recuperado de procesos industriales o biogénicos (procedentes de materia organica, por
ejemplo biomasas).

El tratamiento, manipulacién y distribucion de los gases comprimidos previstos, lo sera en
atmoésferas totalmente estancas, de manera que el dafio ambiental de la actividad es infimo o
inexistente.

5.2. DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

El envasado de botellas a alta presion se llevara a cabo a partir de almacenamientos criogénicos, en
el caso de Oy, Ny, CO, y Ar (los depdsitos criogénicos se dispondran en un recinto al aire libre, anexo
a la nave), o partiendo de bloques de botellas, en circuitos totalmente estancos, como seria en el
caso de mezclas de los gases anteriores con H, y He.

En el caso de almacenamientos criogénicos, el gas a alta presion se obtiene del bombeo mediante
bombas criogénicas de pistdn de alta presion, y posterior gasificacion de liquido criogénico en un
circuito cerrado (sin venteo al exterior), siendo este gas el que se embotella en cilindros de alta
presidn, generalmente a 300 bar. En el caso de contar con gases comprimidos como fuente para
obtener mezclas especificas de gases, el gas se obtiene directamente de bloques de suministro de
gas comprimido, no existiendo pérdida alguna al ser un circuito estanco.

Los gases a alta presidon son conducidos hacia los distribuidores correspondientes (un distribuidor
para O otro para mezclas de gases inertes, otro para CO2 y un cuarto para mezclas de gases
inflamables), desde los cuales, de forma automatica, se deriva a las rampas de llenado, las cuales
disponen de conexiones selectivas para los gases a llenar en las botellas o cilindros.

El centro de recarga de gases industriales estara destinado al llenado de los siguientes gases:

> Oxigeno (0O): partiendo de un depdsito criogénico de almacenamiento se envasara oxigeno
en botellas de un maximo de 150 L y bloques de botellas a unas presiones nominales de
llenado de 300 bar @ 15 °C. La compresion se realizara con una bomba criogénica de alta
presidon que comprime el oxigeno liquido para después ser gasificado en un
evaporador/intercambiador de calor ambiental. El oxigeno comprimido se envasara tanto en
estado puro como formando parte de una mezcla de gases.

> Nitrégeno (N3): partiendo de un depodsito criogénico de almacenamiento se envasara
nitrégeno en botellas de un maximo de 150 L y bloques de botellas a unas presiones
nominales de llenado de 300 bar @ 15 °C. La compresion se realizard con una bomba
criogénica de alta presion que comprime el nitrégeno liquido para después ser gasificado
en un evaporador/intercambiador de calor ambiental. El nitrdgeno comprimido se envasara
tanto en estado puro como formando parte de una mezcla de gases.

> Argon (Ar): partiendo de un deposito criogénico de almacenamiento se envasara argon
comprimido en botellas de un maximo de 150 L y bloques de botellas a unas presiones
nominales de llenado de 300 bar @ 15 °C. La compresion se realizard con una bomba
criogénica de alta presidon que comprime el argdn liquido para después ser gasificado en un
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evaporador/intercambiador de calor ambiental. El argéon comprimido se envasara tanto en
estado puro como formando parte de una mezcla de gases.

Diéxido de Carbono (CO): partiendo de un depésito criogénico de almacenamiento se
envasara CO; licuado (gas disuelto) en botellas de un maximo de 150 L y bloques de botellas
a unas presiones de 200 bar conteniendo 0,75 Kg de producto por cada litro de capacidad.
El llenado se realizara con una bomba criogénica de alta presion. El CO; se envasara tanto
en estado puro como formando parte de una mezcla de gases, para lo cual se comprimira
en fase gas en un circuito cerrado utilizando un intercambiador de calor ambiental vy,
eventualmente, un serpentin bafiado en agua caliente.

Mezclas de gases: partiendo de los gases almacenados en los depdsitos criogénicos, asi
como de gases comprimidos en bloques de botellas (He, Hy, ...) se envasaran mezclas de
gases en botellas de un maximo de 150 L y bloques de botellas a unas presiones nominales
de llenado de 200 bar y 300 bar @ 15 °C. Se envasaran mezclas de gases en diferentes
proporciones, controlando la mezcla bien por gravimetria, bien por el control de la presién
y la temperatura de los envases.

Toda la estacién de llenado, excepto los depdsitos criogénicos, sera instalada por el fabricante Unico
que, ademas, otorgarad la declaracion de conformidad CE para todo el conjunto. La estacién de
llenado estara inicialmente compuesta por:

> En el interior de la nave:

v" Oxigeno: 2 racks o rampas de llenado para 16 botellas y 2 puntos de llenado de bloques.

v" Panel de mezclas: 2 rack o rampa de llenado para 16 botellas y 2 puntos de llenado de
bloques para envasado de mezclas de oxigeno, nitrégeno, argon, diéxido de carbono y
helio.

v' €Oz Puntos para llenado de 2 botellas y un bloque de CO,, asi como sistema para
fabricar hielo seco a partir de CO; liquido.

> En el area sectorizada clasificada:

v" Panel de mezclas ATEX: Panel de llenado manual de hasta 10 botellas para mezclas de
argon, nitrogeno, helio, CO; e hidrégeno.
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5.3. IDENTIFICACION DE LAS MATERIAS PRIMAS Y AUXILIARES UTILIZADAS

La siguiente tabla muestra una estimacion de la cantidad anual, en toneladas, de materias primas
liquidas necesarias en un afo normal de operacion. Dicha tabla hace también referencia al nimero
de veces que habria que rellenar/recargar los tanques con camiones cisternas criogénicos de
aproximadamente 20.000 litros. La capacidad de los depdsitos que figuran en el proyecto viene, de
facto, determinada por esta capacidad de descarga, pretendiendo que las mismas puedan ser
descargas completas de la cisterna (reduciendo asi los costes logisticos) pero, a su vez, sin
comprometer la capacidad de suministro de la empresa; en este sentido la capacidad de los tanques
viene a ser, aproximadamente, el doble del tamafio de cada descarga.

Se incluye ademas una estimacién de la posible evaporacién anual calculada a una tasa del 0,13%
diario sobre el nivel medio tedrico del depdsito. Téngase en cuenta que la evaporacion de CO2
del depésito sera nula o inexistente al contar el mismo con un serpentin de refrigeraciéon
interno que ayuda a mantener el liquido a -56,6°C evitando asi la pérdida por venteo (en el
cuadro hemos considerado el 20% de la evaporacion tedrica del deposito en el caso de que no
contara con este serpentin).

Oxigeno 174 8 11
Argon 326 12 13
Nitrégeno 72 4 8
co2 166 7 2
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Como se puede observar en el cuadro anterior, las cantidades son despreciables en el contexto de
las 330.000 toneladas de gases del aire y las mas de 100.000 toneladas de CO2 que anualmente se
producen en Euskadi. La totalidad de los depositos criogénicos instalados en el mundo (por ejemplo
los de oxigeno y nitrégeno instalados en centros hospitalarios o los de CO2 en industrias alimentarias
o de bebidas carbonatadas) tiene una pequefia tasa de evaporacion al existir un intercambio del calor
de la temperatura exterior al interior del depésito que calienta y gasifica el liquido criogénico. En el
caso que nos ocupa, en el que los gases almacenados son la “materia prima” para su envasado en
fase gas, es la propia empresa la que desea minimizar al maximo esta pequefia evaporacién que,
como hemos dicho, es ridicula en términos cuantitativos.

Todos los gases que la sociedad almacenara en sus dep0ésitos constituirdn su materia prima con el
fin de ser embotellados (materia prima por la que Iégicamente TRES SESENTA GASES abonara a sus
proveedores). Por tanto, en el propio interés de la sociedad esta el minimizar sus posibles pérdidas
por venteo. En este sentido, los depdsitos propuestos por TRES SESENTA GASES se corresponden
con los mejores depdsitos de doble pared con aislamiento al vacio y perlita y, en el caso del deposito
de CO2, contard, ademas, con un serpentin interno de refrigeracién del gas liquido (que en el caso
del CO2 estara a -56,6°C) para mantener el frio del depdsito a dicha temperatura y evitar asi cualquier
tipo de pérdida por evaporacion.

5.4. DESCRIPCION DE LA OPERATIVA NORMAL DE FUNCIONAMIENTO

El funcionamiento de la actividad requiere de una operativa de trabajo diario caracterizada por
diferentes flujos, como son:

Operativas exteriores:

v" Acceso a la planta de camiones cisterna para el llenado de los depdsitos de
almacenamiento exteriores que alimentaran las plataformas de llenado de botellas.
Como se ha reflejado en el cuadro anterior, se prevén unas 30-35 descargas anuales, por
lo que el ritmo sera de aproximadamente una descarga de alguno de los gases licuados
cada 10 dias.

v' Acceso a la planta de furgonetas para la descarga de botellas vacias para su
almacenamiento y posterior llenado.

v Acceso a la planta de furgonetas para la carga de botellas llenas y salida para su posterior
expedicion.

Operativas interiores: En estas operaciones se prevé el empleo de cuatro trabajadores; 2
controladores de rack y llenado, 1 operador en movimientos internos, 1 técnico de analisis y control
de calidad.

v' Llenado de botellas desde las rampas o racks de llenado con los gases procedentes
de los depositos exteriores, comprimidos por bombas criogénicas.

v Diariamente se llevaran operaciones de llenado en los racks; para un parque de
botellas previsto de 13.500 unidades (de diferentes capacidades) se estima una
rotacion de 4-4,5 veces al afio por lo que el nUmero de botellas suministradas al afio
se estima en 60.000 unidades.

v' Cada vez que se llene un lote de botellas, pasaran a una estancia de cuarentena
previo a su almacenamiento en el exterior. Durante este periodo de tiempo, se
tomara una muestra del contenido de cada lote, registrandose los valores obtenidos
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que deberan ser conformes con las especificaciones técnicas segun los
procedimientos de calidad de TRES SESENTA GASES.

Operativa de almacenamiento. En esta operacion estara dispuesto un carretillero.

v' Superado el control de calidad, se procedera al almacenamiento de los cilindros en
el exterior siguiendo en todo momento las reglas establecidas por la normativa
vigente y en particular por el Reglamento de Almacenamiento de Productos
Quimicos y el de Aparatos a Presion.

v' La distribucion capilar de las botellas tendra lugar con vehiculos industriales de
transporte de tamafio medio (furgonetas de PMA de 3.500 kgs y, eventualmente,
camiones de PMA de 26.000 kgs dotados con plataforma elevadora y/o grda pluma).

5.5. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA INSTALACION
5.5.1. INSTALACION ELECTRICA

El edificio contara con una instalacién eléctrica nueva disefiada segun los criterios establecidos en el
Real Decreto 842/2002 de agosto, por el cual se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension y sus Instrucciones Técnicas Complementarias.

Alumbrado

El disefio de la instalacién de alumbrado interior es el adecuado para la actividad que se desarrolla,
siendo la distribucion de los niveles de iluminacién el maximo de uniforme posible, evitando las
variaciones bruscas, asi como también los deslumbramientos directos e indirectos.

Las lineas eléctricas de conexion entre los Cuadros Secundarios del Complejo y el CGBT, estaran
constituidas por conductores unipolares de cobre con aislamiento tipo RZ1-K (AS) 0,6/1 kV. Dichas
lineas se dimensionaran por umbrales de caida de tension e intensidad admisible, en funcion de las
cargas maximas estimadas para cada Cuadro Secundario y de las condiciones de la instalacion.

En la siguiente tabla se pueden observar los niveles de iluminacidn existentes en cada zona del local.

ZONA O DEPENDENCIA NIVEL MEDIO DE ILUMINACION (LUX)
Planta baja (vestuarios, laboratorio, etc.) 200
Planta primera (zona administrativa) 300
Nave interior (zona diafana) 300

Se han seguido las directrices establecidas del proyecto de la norma europea prEN12464 para
establecer los niveles medios de iluminacién establecidos en el local.

El tipo de luminarias en las zonas de proceso seran de las siguientes caracteristicas: luminarias
estancas, montaje adosado, proteccién IP 65, difusor de PC, cierres, clase |, para LED. carcasa
fabricada en poliéster reforzado con fibra de vidrio.

Alumbrado de emergencia
Todas las zonas y dependencias del local cuentan actualmente con alumbrado de emergencia y
sefalizacién de salidas
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5.5.2. SISTEMA DE VENTILACION. JUSTIFICACION.

La ventilacion de la nave industrial se realizard mediante ventilacion natural a través de las rejillas de
ventilacion en fachada, ventanas y puertas de la instalacion y, en todo caso, cumpliendo con lo
establecido con el Real Decreto 656/2017, de 23 de junio, por el que se aprueba el Reglamento de
Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias MIE APQ
0 a 10, en particular la Instruccién técnica complementaria MIE APQ-5 Almacenamiento de gases
en recipientes a presion moviles

De acuerdo con la instruccién Instrucciones Técnicas Complementarias MIE APQ 5, la superficie
aerodinamica de ventilacion sera superior a 1/18 del suelo total del area de almacenamiento.

Los vestuarios, bafos y despachos cuentan con ventilacion natural a través de ventanas.

La climatizacién de los espacios de oficinas, vestuarios y sala de control se realizard a través de
sistemas de caudal variable frio/calor tipo split. Se opta por un sistema de caudal variable de
refrigerante compuesto equipos tipo split de dimensiones adecuadas para cada estancia.

5.5.3. INSTALACION DE SUMINISTRO DE AGUA CALIENTE Y FRIA.

El edificio dispondra del suministro de agua potable a la presién y temperatura adecuadas y
convenientes, seguin la Reglamentacién Técnico-Sanitaria, por el abastecimiento y control de aguas
potables de consumo publico.

El establecimiento dispondra de una dotacion de aseos, duchas y vestuarios separados para hombres
y mujeres, tal y como se recoge en el plano de implantacion.

El ACS sera producida a través de termos o calentadores eléctricos. En este caso se dispondra de un
calentador de 100 litros, tal como se indica en la documentacién grafica que acompafia el proyecto.

5.5.4. INSTALACION DE EQUIPOS A PRESION / ESTACION DE ENVASADO

La instalacion cuenta con almacenamiento de gases criogénicos como fuente de suministro para la
actividad de recarga de gases industriales.

Dicha actividad se encuentra regulada por el Real Decreto 809/2021, de 21 de septiembre, por el que
se aprueba el Reglamento de equipos a presion y sus instrucciones técnicas complementarias, en
particular las instrucciones técnicas complementarias ITC EP-4 Depésitos criogénicos y la ITC EP-6
Recipientes a presion transportables. Asi mismo, es de aplicacion el Real Decreto 656/2017, de 23
de junio, por el que se aprueba el Reglamento de Almacenamiento de Productos Quimicos y sus
Instrucciones Técnicas Complementarias MIE APQ 0 a 10, en especial su Instruccién Técnica
Complementaria MIE APQ-5 «Almacenamiento de gases en recipientes a presion moviles»

Por su parte, la estacién de llenado proyectada cuenta con el siguiente P&ID (process and
instrumentation diagram por sus siglas en inglés).
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5.5.4.1 ESQUEMA DE PRINCIPIO UNIDAD DE ENVASADO

El esquema de principio simplificado es el siguiente:

P&ID de Tecnocryo

CARBON
ARGON DIOXIDE HELIUM HYDROGEN

ED )

[*]
A (1
| .L,,J.

Bunle | eede
-

|
== =
[Q Foecing panel

NITROGEN ____PNEUMATIC

OXYGEN

Il [
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5.5.4.2 RELACION DE EQUIPOS A PRESION

La estacién de llenado estd compuesta por cuatro depoésitos criogénicos de oxigeno, nitrégeno,
argon y didxido de carbono desde los que se alimentan los grupos de bombeo y gasificacidon para
obtener gas comprimido a alta presion.

Con estos gases comprimidos en la estacion, y con gases comprimidos externos (He, Hp, ..) se
alimentan los cuadros de distribucidn a los que estdn conectados tanto las rampas de llenado de
botellas como los puntos de llenado de bloques.

En el caso del diéxido de carbono, la linea de impulsion de la bomba también alimenta de forma
directa sin pasar por la etapa de gasificacion el cuadro de llenado de CO; licuado, al que se conectan
dos basculas para el llenado de botellas.

Como gas de servicio utilizado tanto para el accionamiento de los elementos neumaticos de la
instalacion como para la purga continua de las bombas criogénicas, se utiliza nitrégeno proveniente
de la salida de sifén del deposito criogénico de nitrogeno.

En el momento de legalizacién se aportara la relacion de los equipos a presion, identificados por su

fabricante y nUmero de serie, y, en su caso, haciendo referencia a la categoria asimilada en virtud del
apartado a) del punto 1 de la disposicién adicional primera del R.D.809/2021.

5.5.4.3 EQUIPOS PARA GENERACION DE OXiIGENO COMPRIMIDO

> Depésito LOX (liquid oxygen)

Se prevé la instalacién de un tanque de oxigeno (gas comburente), compuesto por dos
depésitos aislados por vacio y perlita, con las siguientes caracteristicas basicas:

General:
Tipo de tanque: Vertical
Volumen bruto: Entre 30.000 y 60.000 litros
Presién de trabajo maxima: 18 bar
Regulacién de disefio: Directiva 2018/68/EU
CUNOVESA, S.L. GAS_ZIE_Zierbena
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Dimensiones y peso: Didmetro en funcion de la capacidad de hasta 3150 mm vy
altura hasta 15 my peso en vacio desde 19.500 hasta 24.000
kg.

Deposito interno de presion:

Cédigo de disefio: EN 13458

Material: Acero inoxidable

Min/max temperatura: -196°C/ +50 °C

Depodsito exterior:

Cédigo de disefio: EN 13458

Material: Acero al carbono S235JO
Min/max temperatura: -40°C/ +50°C

Carga al viento: 56 m/s conforme a la EN 1991-2-4
Clasif. riesgo sismico: Zona sismica 3 segun UBC1997

Considerando la naturaleza comburente del oxigeno y el tamafo previsto del depédsito (categoria
C), el tanque estara situado a una distancia superior a 5 metros de la via publica.

No es necesario cubeto de retencion ya que no existe ningiin depdsito con una capacidad
mayor a 100m? o que almacene gases del grupo 1.1. (gases inflamables). Conforme a
normativa, tampoco es necesario ningiin vallado especifico del area de depésitos ya que
las obligaciones de vallado no aplican a las instalaciones de plantas productoras o
envasadoras para las que el vallado quedara limitado al perimetro de la planta.

> Grupo de bombeo y gasificacion

El grupo de bombeo y gasificacion se encuentra compuesto por los siguientes elementos:

v Bomba reciprocante de pistén criogénica: se prevé la instalacion de uno de los
siguientes modelos de bomba, con una presion de servicio de 420 bares y que otorgan
un caudal de hasta 17 I/min.

= Nikkiso ACD SG-CL6
=  Vanzetti VT-01
= Cryostar MRP 40/55

v' Evaporador ambiental, cuya funcion es la de gasificar el liquido criogénico una vez ha
sido presurizado por la bomba reciprocante. El equipo es un cambiador de calor de tipo
aleteado, estando compuesto por un circuito de tubos y aletas que hace de camisa
externa a unos tubos de acero inoxidable para formar un conjunto integrado y funcional,
dotados de entradas/salidas con mangos de unién adecuados.

El equipo funciona tipicamente como un cambiador de calor permitiendo proporcionar
las calorias necesarias para que el liquido criogénico que lo atraviesa gasifique dentro
del circuito cerrado de llenado, es decir, para que pase de estado de liquido criogénico
al de gas. El aire del ambiente, notoriamente mas céalido que el liquido criogénico,
transfiere calor al perfil con aletas del equipo que lo cede al liquido criogénico
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gasificandolo y aumentando la temperatura del gas que entre tanto se ha gasificado.
Alrededor del equipo, cuando esta en funcionamiento, (es decir cuando es atravesado
por el liquido criogénico) se instaura un movimiento convectivo de aire que circula de
arriba hacia abajo en la zona central del equipo que aporta nuevo aire calido.

En funcién de las condiciones de viento, humedad, temperatura ambiente, exposicién a
los rayos del sol, tiempo de utilizacion, podra comprobarse la mayor o menor formacién
de hielo o nieve en la superficie de los perfiles con aletas.

La presion méaxima del evaporador se encuentra limitada por la valvula de seguridad
PSVS151 tarada tipicamente a 360 bar.

Se prevé la instalacién de un gasificador de una capacidad de 1.125 Nm3/hora, con unas
dimensiones aproximadas de 2,2 m x 2,7 m de base y una altura de 6,3 m y con un peso
aproximado de 1.550 kg.

v' Valvulas de control, instrumentacion y sistemas de seguridad (eléctricos y
mecanicos), para manejar el llenado de botellas de forma automatica que incluyen
transmisores de presion y de temperatura, valvulas automaticas para gestion del llenado

y vélvulas de seguridad.

Todos los componentes del grupo seran conformes al articulo 4.3 de la Directiva de Equipos a
Presion y se encontraran amparados por la declaracién de conformidad del conjunto.

5.5.4.4 EQUIPOS PARA GENERACION DE ARGON COMPRIMIDO

> Depésito LAR (liquid argon)

Se prevé la instalacién de un tanque de argdn (gas inerte), compuesto por dos depodsitos
aislados por vacio y perlita, con las siguientes caracteristicas basicas:

General:

Tipo de tanque: Vertical

Volumen bruto: Entre 30.000 y 60.000 litros

Presién de trabajo maxima: 18 bar

Regulacién de disefio: Directiva 2018/68/EU

Dimensiones y peso: Didmetro en funcion de la capacidad de hasta 3150 mm vy
altura hasta 15 my peso en vacio desde 19.500 hasta 24.000
kg.

Deposito interno de presion:

Cédigo de disefio: EN 13458

Material: Acero inoxidable

Min/max temperatura: -196 °C/ +50°C

Deposito exterior:

Cédigo de disefio: EN 13458

Material: Acero al carbono S235JO

Min/max temperatura: -40°C/ +50°C

Carga al viento: 56 m/s conforme a la EN 1991-2-4

Clasif. Riesgo Sismico: Zona sismica 3 segun UBC1997
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Considerando la naturaleza inerte del argon y el tamafo previsto del depésito (categoria C), el
tanque estara situado a una distancia minima de 3 metros de la via publica.

> Grupo de bombeo y gasificacion

El grupo de bombeo y gasificacidn se encuentra compuesto por los siguientes elementos:

v Bomba reciprocante de pistén criogénica: Se prevé la instalacion de uno de los
siguientes modelos de bomba, con una presidn de servicio de 420 bares y que otorgan
un caudal de hasta 17 I/min.

= Nikkiso ACD SG-CL6
=  Vanzetti VT-01
= Cryostar MRP 40/55

En el proyecto final de legalizacién de la instalacién se aportaran toda la informacion y
certificados del modelo instalado.

v' Evaporador ambiental, cuya funcién es la de gasificar el liquido criogénico una vez ha
sido presurizado por la bomba reciprocante. El equipo es un cambiador de calor de tipo
aleteado, estando compuesto por un circuito de tubos y aletas que hace de camisa
externa a unos tubos de acero inoxidable para formar un conjunto integrado y funcional,
dotados de entradas/salidas con mangos de unién adecuados.

El equipo funciona tipicamente como un cambiador de calor permitiendo proporcionar
las calorias necesarias para que el liquido criogénico que lo atraviesa gasifique, es decir,
para que pase de estado de liquido criogénico al de gas siempre dentro del circuito
cerrado de llenado. El aire del ambiente, notoriamente mas calido que el liquido
criogénico, transfiere calor al perfil con aletas del equipo que lo cede al liquido
criogénico gasificandolo y aumentando la temperatura del gas que entre tanto se ha
gasificado. Alrededor del equipo, cuando esta en funcionamiento, (es decir cuando es
atravesado por el liquido criogénico) se instaura un movimiento convectivo de aire que
circula de arriba hacia abajo en la zona central del equipo que aporta nuevo aire célido.
En funcién de las condiciones de viento, humedad, temperatura ambiente, exposicién a
los rayos del sol, tiempo de utilizacion, podra comprobarse la mayor o menor formacién
de hielo o nieve en la superficie de los perfiles con aletas.

La presion maxima del evaporador se encuentra limitada por la valvula de seguridad
PSVS151 tarada tipicamente a 360 bar.

Se prevé la instalacién de un gasificador de una capacidad de 1.125 Nm3/hora, con unas
dimensiones aproximadas de 2,2 m x 2,7 m de base y una altura de 6,3 m y con un peso
aproximado de 1.550 kg.
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v' Valvulas de control, instrumentacion y sistemas de seguridad (eléctricos y
mecanicos), para manejar el llenado de botellas de forma automatica que incluyen
transmisores de presidn y de temperatura, valvulas automaticas para gestion del llenado

y valvulas de seguridad.

Todos los componentes del grupo seran conformes al articulo 4.3 de la Directiva de Equipos a
Presion y se encontraran amparados por la declaracién de conformidad del conjunto.

5.5.4.5 EQUIPOS PARA GENERACION DE NITROGENO COMPRIMIDO

> Depésito LIN (liquid nitrogen)

Se prevé la instalacion de un tanque de nitrégeno (gas inerte), compuesto por dos depositos
aislados por vacio y perlita, con las siguientes caracteristicas basicas:

General:

Tipo de tanque:

Volumen bruto:

Presion de trabajo méaxima:
Regulacién de disefio:
Dimensiones y peso:

Deposito interno de presion:

Cédigo de disefio:
Material:
Min/max temperatura:

Depésito exterior:
Cédigo de disefio:
Material:

Min/max temperatura:
Carga al viento:

Clasif. Riesgo Sismico:

Vertical

Entre 30.000 y 60.000 litros. Categoria C

18 bar

Directiva 2018/68/EU

Didmetro en funcion de la capacidad de hasta 3150 mm vy
altura hasta 15 my peso en vacio desde 19.500 hasta 24.000

kg.

EN 13458
Acero inoxidable
-196 °C/ +50 °C

EN 13458

Acero al carbono S235JO

-40°C/ +50°C

56 m/s conforme a la EN 1991-2-4
Zona sismica 3 segun UBC1997

Considerando la naturaleza inerte del nitrdgeno y el tamafio previsto del depdsito (categoria C),
el tanque estara situado a una distancia superior de 3 metros de la via publica.

> Grupo de bombeo y gasificacién

El grupo de bombeo y gasificacidn se encuentra compuesto por los siguientes elementos:

v" Bomba reciprocante de piston criogénica: Se prevé la instalacion de uno de los
siguientes modelos de bomba, con una presién de servicio de 420 bar y que otorgan un

caudal de hasta 17 I/min.

= Nikkiso ACD SG-CL6
=  Vanzetti VT-01
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v

= Cryostar MRP 40/55

Evaporador ambiental, cuya funcién es la de gasificar el liquido criogénico una vez ha
sido presurizado por la bomba reciprocante. El equipo es un cambiador de calor de tipo
aleteado, estando compuesto por un circuito de tubos y aletas que hace de camisa
externa a unos tubos de acero inoxidable para formar un conjunto integrado y funcional,
dotados de entradas/salidas con mangos de union adecuados.

El equipo funciona tipicamente como un cambiador de calor permitiendo proporcionar
las calorias necesarias para que el liquido criogénico que lo atraviesa gasifique, es decir,
para que pase de estado de liquido criogénico al de gas en el circuito cerrado de llenado.
El aire del ambiente, notoriamente mas calido que el liquido criogénico, transfiere calor
al perfil con aletas del equipo que lo cede al liquido criogénico gasificAndolo y
aumentando la temperatura del gas que entre tanto se ha gasificado. Alrededor del
equipo, cuando esta en funcionamiento, (es decir cuando es atravesado por el liquido
criogénico) se instaura un movimiento convectivo de aire que circula de arriba hacia
abajo en la zona central del equipo que aporta nuevo aire calido.

En funcién de las condiciones de viento, humedad, temperatura ambiente, exposicién a
los rayos del sol, tiempo de utilizacion, podrd comprobarse la mayor o menor formacién
de hielo o nieve en la superficie de los perfiles con aletas.

La presién maxima del evaporador se encuentra limitada por la valvula de seguridad
PSVS151 tarada tipicamente a 360 bar.

Se prevé la instalacion de un gasificador de una capacidad de 1.125 Nm3/hora, con unas
dimensiones aproximadas de 2,2 m x 2,7 m de base y una altura de 6,3 m y con un peso
aproximado de 1.550 kgs.
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Valvulas de control, instrumentacion y sistemas de seguridad (eléctricos y
mecanicos), para manejar el llenado de botellas de forma automatica que incluyen
transmisores de presidn y de temperatura, valvulas automaticas para gestion del llenado
y valvulas de seguridad.

Todos los componentes del grupo seran conformes al articulo 4.3 de la Directiva de Equipos a

Presion

y se encontraran amparados por la declaracion de conformidad del conjunto.

5.5.4.6 EQUIPOS PARA EL ENVASADO EN BOTELLAS DE DIOXIDO DE CARBONO
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> Depésito LCO,

Se prevé la instalacién de un tanque de diéxido de carbono (gas inerte), compuesto por dos

depésitos aislados por vacio y perlita, con las siguientes caracteristicas basicas:

General:

Tipo de tanque:

Volumen bruto:

Presion de trabajo méaxima:
Regulacién de disefio:
Dimensiones y peso:

Deposito interno de presion:

Cédigo de disefio:
Material:

Min/max temperatura:

Depodsito exterior:
Cédigo de disefio:
Material:

Min/max temperatura:
Carga al viento:

Clasif. Riesgo Sismico:

Vertical

Entre 30.000 y 60.000 litros. Categoria C

22 bar

Directiva 2018/68/EU

Didmetro en funcion de la capacidad de hasta 3150 mm vy
altura hasta 15 my peso en vacio desde 19.500 hasta 24.000
kgs.

EN 13458

Acero inoxidable o alternativamente acero al carbono
P355NL2

-196 °C /+50 °C para inox, -50 °‘C /+50 °C para acero al
carbono.

EN 13458

Acero al carbono S235JO

-40°C/ +50°C

56 m/s conforme a la EN 1991-2-4
Zona sismica 3 segun UBC1997

Considerando la naturaleza inerte del nitrdgeno y el tamafio previsto del depdsito (categoria C),
el tanque estara situado a una distancia minima de 3 metros de la via publica.

Como se ha indicado, el depdsito de CO2 tendra un serpentin interno de refrigeracién que
mantendra la temperatura del depdsito en 56°C para evitar la gasificacion interior del CO2

liquido.

> Grupo de bombeo y gasificacién

El grupo de bombeo y gasificacion se encuentra compuesto por los siguientes elementos:

v" Bomba reciprocante de piston criogénica: Se prevé la instalacion de uno de los
siguientes modelos de bomba, con una presién de servicio de 120 bar y que otorgan un
caudal de hasta 12 I/min.

= Nikkiso ACD RPSA
=  Vanzetti HPH 40
= Cryostar PPC35/26

v' Evaporador eléctrico fabricado en acero inoxidable, disefado conforme a la PED
2014/68/UE y con un rango de potencia de 30kW hasta 100kW y con presidon méaxima de
servicio de 100 bar.

CUNOVESA, S.L. GAS_ZIE_Zierbena

32

\V



ANEXO DOCUMENTACION COMPLEMENTARIA AL DOCUMENTO AMBIENTAL DEL PROYECTO TECNICO DE
ACTIVIDAD PARA LLENADO, ALMACEN Y DISTRIBUCION DE GASES INDUSTRIALES ENVASADOS I

TRES SESENTA GASES, S.A.

v' Valvulas de control, instrumentacion y sistemas de seguridad (eléctricos y
mecanicos), para manejar el llenado de botellas de forma automatica que incluyen
transmisores de presion y de temperatura, valvulas automaticas para gestion del llenado
y vélvulas de seguridad.

Todos los componentes del grupo seran conformes al articulo 4.3 de la Directiva de Equipos a
Presion y se encontraran amparados por la declaracién de conformidad del conjunto.

5.5.4.7 EQUIPOS PARA SUMINISTRO DE OTROS GASES

Para el aporte a las mezclas de otros gases distintos de los almacenados de forma criogénica, se
dispone de dos paneles, uno en la zona de mezclas de gases comunes y otro en la zona de
mezclas ATEX, a los cuales se conectan los bloques de botellas del gas comprimido en cuestion
(He y H2). El aporte de estos gases a las mezclas se realiza en circuitos estancos por lo que no
existen pérdidas.

Todos los componentes del panel, estdan amparados por el articulo 4.3 de la Directiva de Equipos
a Presién y se encuentran amparados por la declaraciéon de conformidad del conjunto.

5.5.4.8 EQUIPOS PARA LA MEZCLA 'Y EL ENVASADO DE LOS GASES

Se prevén cuatro cuadros de distribucion a los que llegan los diferentes gases y a partir de los
cuales se conectan los racks y puntos de llenado donde se efectla el envasado de los gases.

> Cuadros de distribucidn y racks de llenado

El distribuidor de llenado es un conjunto de valvulas y tuberias que permiten realizar en los racks
y puntos de llenado las operaciones de purga, vaciado y llenado de los recipientes.

Los racks son los puestos de llenado propiamente dichos. El centro de recarga de gases del
presente proyecto cuenta con siete racks de llenado de botellas y cinco puntos de llenado de
bloques.

La funcion del rack es la de distribuir el gas comprimido de forma homogénea y equilibrada hacia
el interior de las botellas a través de conexiones flexibles conectadas a las mismas.

Todos los componentes de los racks y los puntos de llenado de bloques, estdan amparados por
el articulo 4.3 de la Directiva de Equipos a Presidn y se encontraran amparados por la declaracién

de conformidad del conjunto.

» Tuberias y accesorios

Todas las tuberias, asi como sus correspondientes accesorios, por la relacion de didametros
nominales, fluidos conducidos y presiones maximas de trabajo, estan amparadas por el articulo
4.3 de la Directiva de Equipos a Presidon y se encuentran amparados por la declaracion de
conformidad del conjunto.
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5.5.4.9 EQUIPOS AUXILIARES

> Equipos para el suministro de gas de servicio

Como gas de servicio utilizado tanto para el accionamiento de los elementos neumaticos de la
instalacion como para la purga continua de las bombas criogénicas, se prevé la utilizacién nitrégeno
proveniente de la salida de sifon del depdsito criogénico de nitrégeno y gasificado y/o atemperado
en un intercambiador de calor ambiental. Alternativamente, se puede prever la instalacion de un
compresor de aire exento de aceite.

5.5.4.10 GENERACION DE HIELO SECO

Se dispondra de un sistema productivo para la fabricacién de hielo seco a partir de CO; liquido, el
cual, en un proceso de expansion a la presion atmosférica, produce nieve carbdnica. Esta nieve se
comprime hidraulicamente en una cdmara o matriz para formar hielo seco en forma de pellets.

El hielo seco pasa al proceso de deposicidon o sublimacion a la temperatura critica de -78 °C. Al
alcanzar el CO, temperaturas por debajo de los -78 °C, pasa directamente del estado gaseoso al
sélido (es decir, formas de hielo seco) en un proceso denominado "deposicién” o “sublimacién
inversa".

El proceso de produccion se compone de los siguientes elementos:

e Tanque de LCO;

e Tuberia aislada, filtro de LCO, y reguladores de presion: Tuberia de cobre “K” con
especificacion de 40 bares de presion, aislamiento de 10 a 20 cm aproximadamente de
diametro para conectar el tanque a la unidad de produccién.

e Inyeccion: Se inyecta LCO; en las cdmaras incluidas dentro de los equipos de produccién, se
genera presion y el LCO; se expande, aproximadamente 2,3 a 2,5 kg de CO; se expanden
para fabricar 1kg de hielo seco.
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e Unidad de produccién (peletizador, prensa, reformador): La nieve carbdnica se comprime,
extruye o se moldea en una determinada forma (pelet, nugget, placa o bloque) para ajustarse
a los requisitos del usuario final.

La instalacién dispondra de dos de estas maquinas para la produccion del hielo seco. Algunas de las
caracteristicas de estas maquinas, se detallan a continuacion:

- PRODUCCION DE HIELO SECO EN FORMA DE PELLETS

- TAMARNO DE LAS PARTICULAS DE HIELO SECO: 3 mm, 10 mm, 6 16 mm
- SUMINISTRO DE ENERGIA 3 x 480 V AC / 60Hz (3 x 400 V AC / 50Hz)

- PRESION DEL CO; LiQUIDO DE ENTRADA: 13-18 bares

- SUMINISTRO DE AIRE COMPRIMIDO: 8-10 bares

- CALIDAD DEL AIRE: ISO 8573-1, Min. Clase 3

- CONTRAPRESION EN GAS DE REVERSION: Menos de 1 bar

El hielo seco generado se vierte directamente desde la maquina a recipientes especificos para tal fin
y es utilizado en procesos, por ejemplo, de conservacion de alimentos o en el transporte de 6rganos
de trasplante.

5.5.4.11 INSTALACIONES GENERALES

ZONA 1 ALMACENAMIENTO GASES INERTES, COMBURENTES E INFLAMABLES

Situado en un area semiabierta, mediante una marquesina con cubierta, anexo a la nave de
almacenamiento y ocupando 623,77 m? de superficie, se almacenan gases inflamables. Las botellas
se almacenaran en jaulas metalicas fabricadas a tal efecto, con capacidad para 16 botellas y con base
analoga a pallet normalizado para su transporte mediante carretilla. Este sector de almacenamiento
esta destinado al almacenamiento de los siguientes gases:

e Gases inertes y mezclas.
e Gas oxigeno (gas comburente)
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e Hidrégeno, mezclas con hidrégeno y acetileno: dependiendo de su capacidad se
podra aumentar el nimero de botellas siempre que no se exceda la capacidad
maxima del almacenamiento y se mantengan las distancias minimas de seguridad.
CAPACIDAD MAXIMA > 2.000 Nm3. (gases inflamables).

El suelo del almacenamiento es plano (desnivel inferior al 1%), de hormigén armado pulido, de forma
que permite la perfecta estabilidad de los pallets/jaulas de almacenamiento.

Por la cantidad de productos almacenados el almacenamiento es de categoria 5 de acuerdo con la
APQ-5.

Las distancias minimas de seguridad consideradas para este sector de almacenamiento dispuestas
son las consideradas para esta categoria 5:

Emplazamiento y distancias de sequridad

Distancia entre gases inflamables y el resto de gases 6m

Distancia entre gases inflamables y gases inertes 3m

Distancia de gases inflamables, comburentes o inertes. Distancia | Almacén en | Almacén en
(metros) a drea drea

cerrada abierta

via publica 6m 10m
edificios habitados o a terceros 10m 15m
servicios internos de almacén 6m 6m

ZONA 2 ALMACENAMIENTO GASES COMBURENTES E INERTES

Se encuentra situado en la nave de produccion, ocupando 108,88 m? de superficie. Las botellas se
almacenaran en jaulas metalicas fabricadas a tal efecto con capacidad para 16 botellas y con base
analoga a pallet normalizado para su transporte mediante carretilla. Destinado al almacenamiento
de los siguientes gases:

» Oxigeno comprimido: nimero indeterminado de botellas de 50 litros de capacidad
maxima y presion de almacenamiento 200 bar y 300 bar.
CAPACIDAD MAXIMA: >2.400 Nm3 (gas comburente).

> Nitrégeno, Argon, He, CO; y sus correspondientes mezclas: nimero
indeterminado de botellas de 50 litros de capacidad maxima y presion de

almacenamiento 200 bar y 300 bar.

El suelo de la nave es plano (desnivel inferior al 1%), de hormigdén armado pulido, de forma que
permite la perfecta estabilidad de las jaulas de almacenamiento.

Los requisitos de ventilacion de esta area quedan determinados en el punto 6.8.2.

Las distancias minimas de seguridad consideradas para este sector de almacenamiento dispuestas
son las consideradas para esta categoria 3:

Emplazamiento y distancias de sequridad
Distancia entre gases inflamables y el resto de gases 6m
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| Distancia entre gases inflamables y gases inertes 3m
Distancia de gases inflamables, comburentes o inertes. Distancia | Almacén en | Almacén en
(metros) a drea drea
cerrada abierta
via publica 3m 6m
edificios habitados o a terceros 6m 8m
servicios internos de almacén - -

5.5.4.12 ADECUACION DEL CENTRO DE RECARGA DE GASES

El centro de recarga debera cumplir con lo dispuesto en la instruccién técnica complementaria del
Reglamento de Equipos a Presion ITC EP-6, relativa a recipientes transportables.

En el centro de recarga se llevara a cabo el envasado de Ar, CO,, O, y N procedentes de los equipos
de bombeo y gasificacion ubicados en el exterior de la nave, junto a los respectivos depodsitos
criogénicos. Asimismo, se envasaran mezclas de estos gases con Hy, He u otros gases procedentes
de bloques de botellas de gas comprimido.

Los gases seran canalizados hacia el centro de recarga, donde habra dos zonas de llenado
diferenciadas, una en el interior de la nave, para el llenado de gases inertes, comburentes y sus
mezclas, y otra en la marquesina exterior, destinada al llenado de mezclas que contengan gases
inflamables.

La marquesina exterior estara delimitada por muros de hormigén armado de 20cm de espesor. En
las oficinas de la entreplanta se condenaran las ventanas con muro de bloque de 20, no siendo
necesarias las protecciones para la planta inferior en la que se ubican los vestuarios y la oficina de
control de produccion y calidad, por ser propias de la actividad de recarga.

En lo relativo a la manipulacion, almacenamiento y utilizacién de los recipientes, se deberan tener en
cuenta los requisitos de la ITC MIE APQ-5.

Para garantizar las condiciones de seguridad durante el llenado y su utilizacion, sera necesario utilizar
grifos diferentes no so6lo para gases diferentes, sino también para presiones de llenado diferentes,
de forma que una botella de 200 bar no se pueda llenar a 300 bar.

Esta diferenciacién segun presiones no aparece reflejada en el Reglamento de Aparatos a Presion,
pero es totalmente necesaria para garantizar la seguridad, y estd recomendada por organismos
internacionales como la EIGA (European Industrial Gases Association). En el documento de la EIGA
IGC 97/03, se recomienda el uso de la norma ISO 5145 (Cylinder valve outlets for gases and gas
mixtures -- Selection and dimensioning)

En los procedimientos de recarga se tendran en cuenta las revisiones previas incluidas en las
siguientes normas:

e UNE-EN ISO 24431 «Botellas de gas. Botellas para gases comprimidos y licuados (excluyendo
el acetileno) sin soldadura, soldadas y de material compuesto. Inspeccién en el momento del
llenado»
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e UNE EN 13365 «Botellas para el transporte de gases. Conjuntos de botellas para gases
permanentes y licuados (excluyendo acetileno). Inspeccién en el momento de llenado»

Asi mismo, en caso de realizar un cambio de gas se debera cumplir lo dispuesto en la norma UNE-
EN ISO 11621:2006 ERRATUM: 2011. Botellas de gas. Procedimientos para el cambio de servicio de
gas.

5.5.5. INSTALACION DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS.

El proyecto de actividad presentado contiene Anexo especifico del cumplimiento de la normativa en
relacién a la proteccién contra incendios en establecimientos industriales.

Segun la ITC MIE-APQ-5, la dotacidn de sistemas contra incendios de los almacenamientos sera la
siguiente:

e Almacenamiento exterior — Categoria 5
o Dispondra de 4 BIES de 25 mm, teniendo en cuenta un almacenamiento maximo de
6.000 Nm?3 de gases inflamables (las bocas de incendio equipadas seran unidades
de 25 mm de didmetro de 20 metros de longitud de manguera y 5 metros de
alcance del chorro de agua)
o Dispondra de 1 extintor de eficacia 288B por cada 1.000 Nm3 de gases inflamables
almacenados, con un minimo de 5 extintores de eficacia 144B

e Almacenamiento interior — Categoria 3
o Dispondra de 4 extintores de eficacia 89B

Los equipos contra incendios de los que dispondra el establecimiento se someteran a revisiones
periodicas de mantenimiento, cumpliendo de esta manera con todo lo que establece el Real Decreto
513/2017 de 22 de mayo, por el que se aprobo el Reglamento de instalacion instalaciones de
Proteccién contra Incendios.

Se ha tenido en cuenta todo lo descrito en el anexo justificativo de las medidas de prevencion y
seguridad en caso de incendio en los establecimientos industriales segin el Reglamento de
Seguridad Contra Incendios en los Establecimientos Industriales (RD 2267/2004).

5.5.6. INSTALACION DETECCION DE GASES

El sistema consta de:
e Centralita de deteccion de gases.
e Detectores de oxigeno por sensor electroquimico.
e Detectores de hidrégeno por tecnologia catalitica.
e Detectores de acetileno por tecnologia catalitica.

La centralita dispone de salidas de alarma configurables, de forma que, para el oxigeno, se activaran
en caso de alarma, los equipos de ventilacion y una alarma optico-acUstica, y para los gases
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inflamables una alarma éptico-acustica. La centralita, asi como las alarmas éptico-acusticas disponen
de baterias que aseguran su funcionamiento en ausencia de energia eléctrica de red.

Adicionalmente, se programaran dos ventilaciones diarias de la nave de 30 minutos mediante
aperturas de las puertas de fachada de la nave.

Para la instalacion de los detectores de oxigeno se ha optado por ubicarlos en las zonas con mayor
riesgo de fugas: las rampas de llenado de gases, en las zonas de almacenamiento con menor
ventilacion y por tanto con mayor probabilidad de existencia de una atmésfera peligrosa en el interior
del laboratorio por ser un espacio confinado con riesgo de fuga. Todos ellos se han instalado a 1.70
m de altura siguiendo las recomendaciones del fabricante, y en todos los casos la distancia del
detector a la centralita es inferior a la distancia maxima de 500 m recomendada por el fabricante.

Para la instalacion de los detectores de hidrogeno se ha optado por ubicarlos en las zonas con mayor
riesgo de fugas: las rampas de llenado de gases y en las zonas de almacenamiento. Todos ellos se
han instalado a 0.30 m por debajo del techo, siguiendo las recomendaciones del fabricante.

Para la instalacion de los detectores de acetileno se ha optado por ubicarlos en las zonas de
almacenamiento. Dado que el acetileno tiene una densidad relativa cercana a la del aire, se han
instalado detectores en las zonas con menor ventilacion, tanto en zonas bajas a 0,30m del suelo
como en zonas altas a 0,30 m del techo. La distancia del Ultimo detector hasta la centralita es inferior
a la distancia maxima de 500 m recomendada por el fabricante.

5.6. PRODUCTOS FINALES OBTENIDOS, CANTIDAD.

La siguiente tabla muestra una proyeccion del gas embotellado por producto, en toneladas, para los
tres primeros aflos completos de operacion.

Envasado de gas ton/ai
Ano 2025 Afo 2026 Afo 2027

(CE Gas Gas

embotellado| embotellado| embotellado

[ton] [ton] [ton]

Oxigeno 53,43 150,87 163,46
Argoén 22,37 64,91 71,31
Nitrégeno 18,62 57,02 64,28
Mezclas intertes (AR/CO2) 92,85 258,27 277,58
CO2 puro 30,69 88,34 96,64

Para las mezclas inertes y ATEX se contempla el consumo como gas fuente de helio e hidréogeno ya
comprimidos en botellas que seran trasvasados por presion a las botellas finales de mezcla y sin que
existan pérdidas en el circuito. Por otro lado, TRES SESENTA GASES podra comercializar botellas de
acetileno que seran tratadas como mercaderia (no se envasara acetileno en la instalacion).

5.7. CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO Y SUMINISTRO DE GASES
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5.7.1. ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS QUiIMICOS; GASES COMPRIMIDOS

La actividad a desarrollar es el envasado, almacenaje y distribucién de gases industriales, estando
dicha actividad regulada por el R.D. 656/2017 y por su instruccién técnica complementaria ITC MIE-
APQ5

Como se ha descrito anteriormente con detalle, se distinguen dos almacenamientos diferenciados:

e Almacenamiento exterior en area abierta. En esta area se almacenaran gases inertes,
comburentes e inflamables en cantidades variables.

e Almacenamiento en el interior de la nave. En el interior de la nave se almacenaran tan solo
gases inertes y comburentes en cantidades variables. Conforme al articulo 1 de la ITC MIE
APQ-5, no se tendrdn en cuenta para el computo los almacenes ubicados en plantas
recargadoras de gases destinados a realizar actividades de clasificacion, envasado,
inspeccién, control de calidad, cargas preparadas y preparacion de cargas.

De acuerdo, con la tabla V del reglamento ITC MIE-APQ5, la zona 1y 3 de almacenamiento, disponen
de muros de cerramiento de resistencia superior a REI-180, lo cual exime del cumplimiento de
distancias indicados en dicha tabla.

5.7.2. EMPLAZAMIENTO Y CONSTRUCCION

La ubicacion de las zonas de almacenamiento, se pueden ver en la documentacion gréfica adjunta,
asi como el cumplimiento de las distancias de seguridad marcadas en la ITC MIE-APQ5.

En el “Almacenamiento 1" esta previsto almacenar gases inflamables en cantidades superiores a 2.000
Nm?3, y por lo tanto serad un almacén de categoria 5.

Las botellas podran almacenarse en diferentes configuraciones en funciéon de las necesidades
concretas de cada momento, pero siempre teniendo en cuenta las siguientes limitaciones:

» ladistancia entre gases inflamables y gases comburentes sera al menos de 6 metros

» Ladistancia entre gases inflamables y gases inertes sera al menos de 3 metros

» La distancia de gases inflamables y comburentes a via publica serd de un minimo de 10
metros

» ladistancia de gases inertes a via publica sera de un minimo de 5 metros

En el almacenamiento 2 esta previsto almacenar gases comburentes en cantidades inferiores a 2.400
Nm3, y por lo tanto serad un almacén de categoria 3.

Los gases se almacenaran en botellas normalizadas de hasta 150 litros de capacidad, agrupandose
para su almacenamiento en cestas de 16 botellas para facilitar su manejo y estabilidad de

almacenamiento y trasiego.

Tanto las paredes como el suelo estan realizadas en materiales no combustibles y su resistencia al
fuego se pueden en el correspondiente anexo de proteccion contra incendios.

5.7.3. EQUIPOS PARA EL ALMACENAMIENTO Y SUMINISTRO DE GASES.
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Representa una parte fundamental de la inversion a realizar por TRES SESENTA GASES e incluye no
solo los cilindros/botellas necesarios para el envase de los gases producidos en la instalacion, sino
también todo el equipamiento auxiliar necesario para que sean operativos.

Botellas de alta presion: Son cilindros de acero sin junta capaces de soportar una presion de
prueba de hasta 450 bares para una presién de trabajo prevista de 300 bares. (13.500 uds)

Valvulas, manorreductores, caudalimetros, tulipas protectoras y valvulas integradas. Cada

botella y cada gas dispone de una valvula especifica. (10.800 uds)

BOTELLA 200 bar

segun ITC - EP6

BOTELLA 300 bar

segun I1SO 5145:2004 (E)

Codigo —— Cédigo veoner, | Ometeo Combinacién Bl

FTSC FTSC ’ nominal . R
Oxigeno 050 ITC MIE AP7 tipo F 4 0 7 32 30 173 | 18,7 R
Argon S sl S S R S 0 1 % 30 30 15,9 | 20,1 R
Nitrégeno = = el SiSiese ml hmi 01 7 30 30 159 | 20,1 R
Ar-mix (a) 1580 ITC MIE AP7 tipo C 0 1 7 30 30 15,9 20,1 R
H2-mix (d) = = S| siswssserEsEs 2 2 7 38 30 15,2 20,8 R
NS | aEsREpRRENERREES 217 38 30 152 | 208 R
Bl | s o o 017 30 30 159 | 201 R

v" Un manorreductor o valvula reductora de presién es un dispositivo que permite reducir
la presion de un fluido o gas en una red; en nuestro caso reduce la presion a a la que se
encuentra la botella (generalmente a 300 bares en el momento de llenado) hasta la

presion de suministro (generalmente inferior a 10 bares).
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v" Un caudalimetro, medidor de caudal, medidor de flujo o flujdmetro es un instrumento
de medicion para la medicion de caudal o gasto volumétrico de un fluido o gas.

v Por su parte, la tulipa protectora de la botella es un elemento que cubre y protege la
valvula de la botella.

Como elemento diferenciador y claramente innovador, TRES SESENTA GASES invertira
mayoritariamente en valvulas compactas integradas de Ultima generacién que incorporan todos
los elementos anteriores en un solo dispositivo, facilitando la usabilidad de los cilindros que
suministra en sus clientes y, sobre todo y fundamentalmente, mejorando las condiciones de
seguridad en el manejo de las botellas ya que, con el uso de este tipo de valvulas integradas,
se reducen significativamente las operaciones de manipulacién en las botellas por parte de los
operarios en planta y en clientes.

Bloques fuente/suministro: Se trata de un conjunto de botellas/cilindros (de 16 uds.
mayoritariamente en el caso de TRES SESENTA GASES que se agrupan con una Unica valvula de
llenado y suministro para ser utilizados bien durante el proceso productivo como gas fuente (en
nuestro caso para helio e hidrégeno) o bien como forma de suministro para clientes que tienen
un consumo medio para un determinado gas. (169 uds)
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Pallets/Jaulas para el manejo seguro de las botellas: Son pallets de hierro absolutamente
necesarios para el trasiego de las botellas en las necesarias condiciones de seguridad,
manteniendo los cilindros en posicion vertical y convenientemente sujetos para prevenir caidas
accidentales que puedan herir a trabajadores en planta o en clientes. (574 uds)

6. CUANTIFICACION DE LAS EMISIONES Y RESIDUOS PRODUCIDOS

6.1. CALIDAD DEL AIRE, CAPACIDAD Y VULNERABILIDAD DEL TERRITORIO

Dadas las caracteristicas de la zona donde se encuentra emplazada la actividad en relacién a los
posibles contaminantes analizados se comprueba que el medio donde se prevé desarrollar la
actividad objeto del presente proyecto, tiene un buen poder de dispersion y una baja vulnerabilidad.

La zona de implantacién de la actividad es una zona portuaria, totalmente industrial y alejada de
cualquier area residencial y/o comercial. La vulnerabilidad es muy baja.

6.2. EMISIONES A LA ATMOSFERA

Los gases objeto de la actividad almacenados en los depédsitos criogénicos seran oxigeno, nitrdgeno
y argon gases presentes en la atmosfera incolores e inodoros que forman el aire ambiente, y el CO;
purificado y recuperado de procesos industriales o biogénicos (procedentes de materia organica, por
ejemplo biomasas).

Tal y como se ha desarrollado en extenso a lo largo de este documento, las Unicas emisiones a la
atmésfera que se produciran son los pequeiios venteos de alivio de presidn de los depositos
(georreferenciados en plano adjunto).
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Todos los gases que la sociedad almacenara en sus depdsitos constituirdn su materia prima con el
fin de ser embotellados (materia prima por la que légicamente TRES SESENTA GASES abonara a sus
proveedores). Por tanto, en el propio interés de la sociedad esta el minimizar sus posibles pérdidas
por venteo. En este sentido, los depdsitos propuestos por TRES SESENTA GASES se corresponden
con los mejores depdsitos de doble pared con aislamiento al vacio y perlita y, en el caso del depdsito
de CO2, contard, ademas, con un serpentin interno de refrigeracién del gas liquido (que en el caso
del CO2 estara a -56,6°C) para mantener el frio del dep&sito a dicha temperatura y evitar asi cualquier
tipo de pérdida por evaporacion.

Y en todos caso, estamos hablando de cantidades absolutamente despreciables en términos relativos
respecto de la atmdsfera ambiente; la totalidad de los depdsitos criogénicos instalados en el mundo
(por ejemplo los de oxigeno y nitrégeno instalados en centros hospitalarios o los de CO2 en
industrias alimentarias o de bebidas carbonatadas) tiene una pequefa tasa de evaporacion al existir
un intercambio del calor de la temperatura exterior al interior del deposito que calienta y gasifica el
liquido criogénico. En el caso que nos ocupa, en el que los gases almacenados son la “materia prima”
para su envasado en fase gas, es la propia empresa la que desea minimizar al maximo esta pequefia
evaporacién que, como hemos dicho, es ridicula en términos cuantitativos.

La tasa de evaporacion de los depdsitos es inferior al 1,5 por 1.000 diario. En el caso del CO2, la
existencia del serpentin de refrigeracién interno la puede anular completamente, si bien en el cuadro
adjunto hemos considerado un abatimiento del 80% de la tasa de evaporacion garantizada por el
fabricante del deposito.

Oxigeno 174 8 11
Argoén 326 12 13
Nitrégeno 72 4 8
co2 166 7 2

Como se puede observar en el cuadro anterior, las cantidades son despreciables en el contexto de
las 330.000 toneladas de gases del aire y las mas de 100.000 toneladas de CO2 que anualmente se
producen en Euskadi.

6.3. DATOS SOBRE LAS EMISIONES DE HUMOS Y GASES EN CHIMENEAS
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En el desarrollo de la actividad no existen focos de emisiones de humos y gases vehiculados con
conductos que sobresalgan de la cubierta. El establecimiento no cuenta con ningun foco de
combustion y por lo tanto no emite gases procedentes de la misma.

De igual manera, no se produciran molestias por olores a industrias colindantes.

6.4. EMISIONES DE AGUAS RESIDUALES

El tipo de aguas residuales que se trataran en la actividad seran exclusivamente las aguas pluviales y
las aguas residuales procedentes de vestuarios y bafios. El proceso industrial no utiliza agua en
ninguna de sus etapas y, por tanto, no existe ningtin vertido industrial de aguas especifico de
la actividad.

En la zona en la que se desarrollara la actividad se esta actualmente acometiendo por parte de la
Autoridad Portuaria la red de saneamiento de aguas residuales que se prevé esté operativa en algun
momento de 2025. Por ello, y al igual que el resto de industrias alli emplazadas, con fecha 30/10/2023,
TRES SESENTA GASES S.A. inici6 la tramitacion ante la URAREN EUSKAL AGENTZIA de solicitud de
vertido con nimero de expediente VTM-B-2023-0003 / VTM-48-00113.

Esta solicitud el proyecto prevé el tratamiento de las aguas procedentes de los vestuarios
(WC+duchas) mediante la instalacion de un equipo compacto para el tratamiento de aguas residuales
de elevado rendimiento de depuracion, cumpliendo con el RD 509/1996 que desarrolla el RDL
11/1995.

Se trata de un sistema secuencial que se basa en la depuracion bioldgica por fangos activados de las
aguas residuales en el reactor-clarificador.

El sistema cumplird con los valores limite de emisién para vertidos desde tierra al mar.
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BOLETIN OFICIAL DEL PAiS VASCO P 237
viemes 13 de diciembre de 2013

ANEXO | AL DECRETO 459/2013, DE 10 DE DICIEMEBRE

VALORES LIMITE DE EMISION PARA VERTIDOS DESDE TIERRA AL MAR

Tabla 1: valores limites de emision. Parametros generales v nutrientes.

Lh'udad de Aguas Agl.m_E_.c_IE bt

medida costeras tramsicion
pH 5505 5.5-0.5 #ai :em' B
Temperatura puntual T In{iegmérm 1nc{n§£n§rrtu ol -:;::EIQPHTD de
'Ia'gekTapemMa media de la columna de = Inc;e:'nte:am Inct{e;ng‘ltu E ETﬁ;?r:%ﬂTeﬁdg
Sdlidos sedimentables mif 2 1
* Sglidos en Suspensian mgll 20 20
Sdlidos gruesas y flotantes ausencia ausencia
Ageites y grasas flotantes ausencia ausenca
;‘Ealslergaéng: Bizquimica de Cigenc 5 g Oall 100 40 i2)
* Demanda Quimica de Oxigens DQO mg Tl 200 180 {3}
Turbidez NT.LL 50 40
Amonic g M 50 15
** Mitrogeno Total g Ml L] 0
** Fosforo Total mg P/ 20 10

Justificacion del dimensionamiento del equipo:

A partir de la guia técnica de depuracién de la Asociacion Espafola del Empresas del Sector del Agua,
tomando en cuenta las dotaciones recomendadas en bibliografia base para una oficina/fabrica
(dotacion intermedia de 70 litros por usuario por dia) estariamos considerando un caudal de 15 x 70
= 1.050 I/dia = 1,05 m3/dia.

Tabla 26: Cargas para sistemas de tratamiento de aguas residuales (por persona/activi-

dad/dia) [39]

ACTIVIDAD DOTACION DBO, r\lilrf:'ugenc_u_
(L) (g) amoniacal (g)

Viviendas domésticas
Residencias estandar 150 60
Caravanas con servicios completos 150 60
Industrial
Oficina/Fébrica sin cantina 50 25
Oficina/Fébrica con cantina 100 38
Sitio industrial abierto (construccién, eantera, sin cantina) 60 25 5
e i
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Para ello, seleccionamos un equipo SBREM o similar de la casa ACO REMOSA, modelo SBREM 10. En
este equipo, las etapas de llenado, reaccion, decantacién y evacuacién se dan lugar de forma
secuencial en un mismo compartimento:

e Llenado: Recepcion de un volumen determinado de aguas del decantador primario,
mediante air-lift.

e Reaccion: En la etapa de reaccién se combinan fases aerobias (con presencia de oxigeno) y
fases andxicas (con ausencia de oxigeno) que permiten eliminar la materia organica y los
nutrientes.

e Sedimentacién: Durante esta fase y en ausencia de agitacién y aireacién, se produce la
sedimentacion del lodo, quedando éste en la parte inferior y el clarificado en la superior.

e Vaciado: El agua tratada, que se encuentra entre la capa sedimentada y los flotantes, es
evacuada mediante un sistema de airlift.

Los rendimientos del equipo propuesto son:

DBOs DQO Solidos en
suspension
Reduccion 92% 90% p—-—
Concentracion
efluente 1Smg/l | 61mg/l | 15mg/l

Por lo tanto, el sistema cumplira con los valores limite de emision para vertidos desde tierra al mar.
El sistema contarad con una arqueta reja de desbaste manual previa a la depuracién, con un paso de
20 mm que tiene como objetivo retener y separar los cuerpos voluminosos flotantes y en suspensién

que arrastra consigo el agua residual.

Asi mismo, contara con una arqueta de toma de muestras para el control del afluente.

Otras medidas preventivas
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Para la limpieza del establecimiento industrial se emplearan productos homologados y
biodegradables, de poco poder contaminante y concentrados, permitiendo asi utilizar una cantidad
sustancialmente mas reducida.

6.5. EMISIONES DE RESIDUOS

Como mas adelante se indica, los residuos que se generaran en la instalacion son muy escasos y
estan casi mas ligados a la actividad administrativa del centro (papeles, pequefios embalajes,
cartuchos de tinta y toner, ...) que a la propiamente industrial en la que solamente se contempla el
consumo de aceite de lubricacion de las bombas (1 litro anualmente por cada una de las cuatro
bombas) y filtros absorbentes asociados. En todos los casos, estos residuos seran entregados a un
gestor autorizado.

Considerando que la actividad a desarrollar solamente contempla el envasado de gases, y no su
fabricacién, a dicha actividad no le es de aplicacion la Ley 16/2002 de prevencion y control integrados
de la contaminacién.

De acuerdo con lo expuesto en este punto, no se contempla la inclusién de ningun tipo de medidas
correctoras especiales por carecer de propia necesidad.

6.5.1. CLASIFICACION DE LOS RESIDUOS

Los residuos generados por la actividad se pueden clasificar segun varios aspectos, por la actividad
generadora de los residuos o por la tipologia de los mismos. Con respecto a la actividad, los residuos
se clasificaran en residuos generados como consecuencia de la actividad industrial y los residuos
generados por la actividad administrativa derivada. Con respecto a la tipologia de los residuos se
pueden clasificar en residuos peligrosos y residuos no peligrosos, segun la clasificacion publicada en
la Decisién 2014/955/UE, en la que se publica la lista de residuos.

RESIDUOS PELIGROSOS

CANTIDAD
GQS::QES?A RESIDUO CODIGO LER ANUAL GESTION
ESTIMADA
Lubrlc’aaon bombas Lubricante bombas 13 02 06 4 Litros Entrega 2 gestor
de vacio para llenado autorizado
Lubrlc’aaon bombas Absorbgnte 1502 02 2 Kg Entrega a gestor
de vacio para llenado contaminado autorizado
Lubnc}acnon bombas Filtros de aceite 16 01 07 2Kg Entrega g gestor
de vacio para llenado autorizado
Operaciones Entrega en punto de venta
mantenimiento Fluorescentes 2001 21 2 uds segun RD 208/2005
Uso de impresoras Téner usados 0803 17 5 uds Entrega 2 gestor
autorizado

RESIDUOS NO PELIGROSOS
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CANTIDAD
GQ;:::\IEIO\?A RESIDUO CODIGO LER ANUAL GESTION
ESTIMADA
Actividades Entrega a gestor
administrativas Papel 200101 75kg autorizado
Embalajes Plasticos 2001 39 10 kg Servicios municipales
Embalajes Cartén 200101 25 kg Entrega a gestor
autorizado
Residuos asimilables a Servicios municipales de
RSU - - .
urbanos recogida

6.5.2. ENVASADO, ALMACENAMIENTO, ETIQUETADO Y GESTION DE LOS RESIDUOS

Los residuos peligrosos se almacenaran en envases construidos con materiales adecuados al residuo
a almacenar y en su disefio se tendra en cuenta que se deben evitar pérdidas de contenido, tanto
durante el almacenamiento, como durante todas las manipulaciones inherentes a la gestién de los
mismos. Los envases deberan ser almacenados de forma que se mantengan en buenas condiciones
estructurales y se evite cualquier efecto que aumente la peligrosidad del residuo o dificulte su gestion.

Los residuos se almacenan en un espacio destinado para ello y evitando su mezcla. El tiempo de
almacenamiento dependera del tipo de residuo, siendo de un maximo de 6 meses para los residuos
peligrosos y de 2 afios para los no peligrosos.

En cumplimiento con la Decision 2014/955/UE y el Reglamento 1357/2014 de 18 de diciembre, se
establecen los procedimientos de clasificacion y etiquetados de los residuos, estableciéndose que
los recipientes o envases que contengan residuos tdxicos y peligrosos estaran identificados por una
etiqueta que los diferencien y evite la mezcla de dichos residuos. La etiqueta deberd ser fijada
firmemente al envase, debiendo ser anuladas indicaciones o etiquetas anteriores que puedan inducir
a error.

La gestion propuesta para cada residuo sera la establecida en las tablas de clasificacién, cumpliendo
en todo momento con lo establecido en la legislacién vigente.

Dado que la cantidad de residuos generada es menor a 10 Toneladas/afo, se solicitara notificacion
de pequeiio productor ante el servicio de calidad y evaluacién ambiental del Pais Vasco.

Se debera disponer de un registro en el que consten al menos los siguientes datos:

» Origen de los residuos, indicando si estos proceden de generacion propia o de importacion.

» Cantidad, naturaleza y cédigo de identificacion de los residuos segin REGLAMENTO (UE) No
1357/2014 DE LA COMISION de 18 de diciembre de 2014.

=  Fecha de cesion de los mismos.

»  Fechay descripcion de los pretratamientos realizados, en su caso.

» Fecha de inicio y finalizacion del almacenamiento temporal, en su caso.

» Fecha y nimero de partida arancelaria en caso de importacién de residuos toxicos y
peligrosos.

» Fecha y descripcion de las operaciones de tratamiento y eliminacién en caso de productor
autorizado a realizar operaciones de gestion in situ.

» Frecuencia de recogida y medio de transporte.
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Asimismo, se deben registrar y conservar, durante un minimo de 5 afos, los documentos de

aceptacion de los residuos en las instalaciones de tratamiento o eliminacion.

6.6. EMISIONES DE CALOR, OLORY POLVO

No se prevén emisiones de calor, olor ni polvo por lo que no tiene lugar a aplicacién de medidas

correctores y/o preventivas.

6.7. RUIDOS Y VIBRACIONES. IDENTIFICACION DE FUENTES SONORAS

Segun el Decreto 213/2012, de 16 de octubre, de contaminacién acustica de la Comunidad

Auténoma Vasca, la tipologia acustica en la que nos encontramos es segun el articulo 20 del capitulo

| del titulo 1l, ambito con predominio de uso industrial.

Siendo segln el RD 1637/2007 Anexo Il los objetivos de calidad acUstica los establecidos en la

siguiente tabla:

Objetivos de calidad acustica

Tabla A. Objetivos de calidad acustica para ruido aplicables a areas urbanizadas

existentes
Tipo de area acustica =
° Sectores del termtono con predominio de suelo de uso sanitano, docente y cultural que 60

requiera una especial proteccion contra la contaminacion acastica

a Sectores del termitono con predominio de suelo de uso residencial 65

d Sectores del termtono con predominio de suelo de uso terciano distinto del contemplado 70
enc)

¢ Sectores del terntono con predominio de suelo de uso recreativo y de espectaculos. 73
Sectores del temtono con predominio de suelo de uso industnal 75

Sectores del temtono afectados a sistemas generales de infraestructuras de transporte, u
otros equipamientos publicos que los reclamen. (1)

- O

(2)

Le
60
65
70

73
75

(2

|indices de ruido

La
50
55
65

63
65

2

(1) En estos sectores del termtorio se adoptaran las medidas adecuadas de prevencion de la contaminacion
acustica, en particular mediante la aplicacion de las tecnologias de menor incidencia acustica de entre las mejores

técnicas disponibles, de acuerdo con el apartado a), del articulo 18.2 de la Ley 37/2003, de 17 de noviembre

(2) En el limite perimetral de estos sectores del territorio no se superaran los objetivos de calidad acustica para

ruido aplicables al resto de areas acusticas colindantes con ellos

Identificacion de fuentes sonoras.

La actividad en si misma de envasado produce ruido en las bombas de llenado cuya emisién sonora

es la siguiente:

- Régimen medio diario de funcionamiento por bomba (siempre diurno)

o Bomba O; 1,05 h/dia (primer afio de funcionamiento) — 2,80 h/dia (tercer afo).

o Bomba N2 0,27 h/dia — 0,74 h/dia
o Bomba Ar 1,60 h/dia — 4,47 h/dia
o Bomba C0O,1,56 h/dia - 4,37 h/dia

- Ruido aéreo producido por las bombas de compresion. Se ha medido en el skid con
bomba modelo SDPD (como la que figura en el proyecto presentado), un nivel de presion
acustica equivalente ponderado A emitido por la maquina igual a 78,5 dB(A). La medicion
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se ha efectuado frente a una maquina a una distancia de 1 metro y conforme a la norma
ISO 11202.

A nivel operativo, debemos tener en cuenta que el funcionamiento de las bombas no sera
generalmente simultaneo y que dichas bombas se controlan de manera remota desde el panel de
control sito en el interior de la instalacién. Las bombas de compresidn se encuentran junto a los
depésitos de almacenamiento en una zona de escaso transito de operarios (recordamos que en esta
zona solo tendran lugar operaciones de descarga de cisternas en los depdsitos; 30-35 operaciones
de descarga al afio, esto es, aproximadamente una descarga cada 10 dias. Durante estos procesos
de descarga las bombas no estaran en funcionamiento).

En todo caso, todos los trabajadores vendran obligados a utilizar equipos de proteccién acustica
individual (junto con otros en materia de seguridad) en el momento en el que, por cualquier motivo
estan en la zona donde se encuentran los skids de las bombas y estas estén en funcionamiento.

Si a una distancia de 1 metro, la presion sonora es de 78,5 dB(A), tenemos que:

- el nivel de presion sonora en el limite mas cercano de la parcela a 5,5 m al foco de ruido
n°4 (ver plano), es de 63,4 dB(A).

- el nivel de presion sonora sobre la N644 a 53,5 m, vial exterior del puerto es de 43,9
dB(A).

- el nivel de presién sobre la nave mas cercana a 36 m del foco es de 47,4 dB(A).

Por lo tanto podemos concluir que la instalacién cumplira con los objetivos de calidad acustica en
suelo industrial, al no superar los 75 dB(A)

Asi mismo adjuntamos plano identificativo de los estos focos emisores mencionados, que estan
situados en la fachada suroeste.

La actividad se encontrara ubicada en entorno portuario con las siguientes caracteristicas:

- Por la fachada suroeste, vias de tren; ferrocarril de mercancias de servicio en el Puerto
de Bilbao (donde se encuentran los focos emisores de ruido). Distancia entre 8 y 13
metros.

- Por esta misma fachada suroeste, carretera N-644. A una distancia del foco emisor de 60
metros.

- No existen edificaciones de ningun tipo entre los focos emisores y la carretera N-644.

- Porlafachada noreste, se encuentra la C/Kalero, fondo de saco, con transito de vehiculos
ligeros y pesados ligados a las actividades industriales propias de la zona.

- Por lafachada noroeste, a una distancia de 115 m, acceso vial de vehiculos al puerto por

la Calle Refradigas. Igualmente separan de dicho punto, un desvio de ferrocarril portuario.

- Por la fachada suroeste, prolongacién de C/Kalero con la nave industrial mas proxima a
mas de 36 metros del foco sonoro.

Entendemos que dadas las caracteristicas del entorno y los focos sonoros descritos anteriormente,
la afectacién de la actividad estd dentro de los limites. Cabe destacar la no existencia de entorno
urbano residencial.
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La sensibilidad al ruido aparente dependiendo de los usos colindantes, es muy baja ya que el entorno
en si es ruidoso (industria, ferrocarril de mercancias asociadas a la actividad portuaria y transporte
de mercancias por carretera, también asociado a la actividad portuaria).

6.8. ESTIMACION DEL CONSUMO ENERGETICO PREVISTO.

La energia que consumira la instalacion sera Unicamente eléctrica de baja tension e ira destinada
fundamentalmente a los usos de alumbrado y para las bombas de compresién.

Potencia eléctrica instalada Alumbrado (W): 16.422 W

Potencia eléctrica instalada Fuerza (W): 165.200 W, de los que 134.200 W se corresponden con las 4
bombas de compresion previstas.

Considerando el régimen de actividad de las bombas descrito anteriormente y un horario laboral del
centro de 8 horas el consumo previsto se situara entre los 7.000 kWh y 10.000 kWh al mes.

6.9. ESTIMACION DEL TRANSITO DE VEHICULOS

Se prevé una frecuencia de vehiculos diaria de:

- Camiones cisterna: Tal y como se ha razonado, en el tercer afio de operacidn se espera
un transito medio de 1 cisterna cada 10 dias que realice las descargas en los depdsitos
de la instalacion.

- Furgonetas/camiones de reparto capilar de gases comprimidos: Se prevé un transito de
2-3 furgonetas de reparto diarias (PMA 3.500 kgs) que sera complementado con una
distribucién semanal en un camién, previsiblemente de tres ejes y PMA de 26.000 kgs,
dotado de plataforma elevadora trasera y/o pluma grua.

6.10. USO DE RECURSOS NATURALES

La actividad no requiere de uso de recursos naturales. No explota ni el suelo, ni la tierra, ni el agua ni
ningun tipo de biodiversidad. El agua utilizada, sera la necesaria uso sanitario y de limpieza de la
instalacion ya que el proceso industrial no requiere de agua.
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7. EXPOSICION DE LAS PRINCIPALES ALTERNATIVAS ESTUDIADAS Y JUSTIFICACION DE

LA SOLUCION ADOPTADA

De acuerdo

al articulo 45 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, deseamos exponer que uno de los

principales esfuerzos de la compaiiia a la hora de plantear el proyecto ha sido la eleccién de la

localizaciéon

idénea para el desarrollo de la actividad.

Bien es conocido en Bizkaia la gran escasez de suelo industrial de calidad para llevar a cabo nuevas
actividades que contribuyan al desarrollo econdmico de la regién. Las premisas principales que se
tuvieron en cuenta a la hora de seleccionar la localizacién fueron:

Ubicacién en zona industrial consolidada que favoreciera una rapida implantacion.
Evidentemente, la alternativa pasaba por ubicar la actividad en una zona vya
desarrollada, con un entramado industrial suficiente, que ademas permitiera tener
mercado capilar cercano de consumo de gases industriales comprimidos.

Factor logistico. La logistica fue otra de las premisas principales a considerar, ya que al
ser una actividad centrada en la distribucidon, necesita de unas conexiones sencillas. La
conexién con el corredor cantabrico y atldntico es fundamental. La ubicacién del Puerto
de Bilbao, con conexién directa con la Autovia del Cantdbrico A8, otorga esta
funcionalidad de manera clara.

Las principales inversiones del proyecto se corresponden con importaciones de otros
paises que se ven favorecidas al estar instalados en el propio puerto.

Las inversiones previstas en el presente proyecto, se sumaran a la oficina que la
compania ubicara en el Energy Intelligence Center (EIC), en el nuevo parque tecnolégico
de Abanto-Zierbena. Esta proximidad al motor de la transicién energética Vasca, que
acogera multitud de proyectos ligados a las energias renovables, a la descarbonizacion
de los procesos productivos, y en particular al hidrégeno verde, hacen de esta
localizaciéon en el Puerto de Bilbao, la idonea para la ubicacién de la nueva actividad.

La compaiiia estd en proceso de formar parte del Corredor Vasco del Hidrégeno y
participara activamente en el eje, que alrededor del hidrégeno renovable, se esta
configurando en Ezkerraldea entre la refineria Petronor en Muskiz, el EIC en Abanto y
el propio Puerto de Bilbao en Zierbena/Santurtzi. Es esta, otra de las razones por la que
la alternativa de localizacién elegida, es la descrita en el presente documento.
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Por lo tanto, la eleccidn del puerto de Bilbao como emplazamiento para esta instalacion (que ser3,
ademas, la primera de la compafia) se fundamenta en los siguientes motivos principales:

- Participar en el ecosistema de innovacidn alrededor de las energias renovables en
general y del hidrégeno verde en particular al que ya hemos hecho referencia.

- Facilitar como proveedor cercano de gases técnicos e industriales la labor y el ejercicio
de las actividades de investigacidn y nuevas aplicaciones del extraordinario entramado
de empresas, centros de investigacion y universidades del drea de Bizkaia en primer
término y de Euskadi en general. Es practicamente imposible encontrar un solo
proyecto de I+D en el que, en algun punto de su cadena de valor, no sea absolutamente
imprescindible la utilizacidon de una determinada mezcla de gas técnico.

- Beneficiarse de las extraordinarias condiciones logisticas que el Puerto de Bilbao aporta
al proyecto.

A pesar de que por sus especiales caracteristicas (escasez de espacio, alta demanda de empresas
logisticas y de trafico portuario, proyectos emblematicos anunciados por grandes empresas como el
proyecto de combustibles sintéticos de Petronor) el terreno en un puerto es, en términos
econdmicos, tremendamente exigente para una pyme como TRES SESENTA GASES sin embargo,
pensamos que las ventajas descritas asociadas a la ubicacion seleccionada compensan el elevado
coste de la tasa que se debe abonar por el uso del dominio publico portuario.

Tras conocer que la Autoridad Portuaria estaba en el proceso de rescate de una concesién que habia
resultado fallida, el 20 de septiembre de 2022, la Sociedad presentd ante el Puerto la memoria de
solicitud para que se le otorgara una concesion de uso de dominio publico portuario de una parcela
de aproximadamente 3.600 m2 que incorpora una nave de 1.000 m? ya construida.

Tras los tramites publicos pertinentes en este tipo de procesos administrativos (publicacién en el BOE
durante un mes para tramite de competencia y subsiguiente nueva publicacién también en el BOE
para tramite de audiencia publica) y no habiendo presentado ninguna entidad oposicién alguna a la
concesién, en fecha 15 de diciembre de 2022, el Consejo de la Autoridad Portuaria otorgo la

CUNOVESA, S.L. GAS_ZIE_Zierbena
54



ANEXO DOCUMENTACION COMPLEMENTARIA AL DOCUMENTO AMBIENTAL DEL PROYECTO TECNICO DE
ACTIVIDAD PARA LLENADO, ALMACEN Y DISTRIBUCION DE GASES INDUSTRIALES ENVASADOS I

TRES SESENTA GASES, S.A.

concesidn de este dominio publico portuario en favor de TRES SESENTA GASES para un periodo de
25 afos prorrogables por el 50% del periodo concesional inicial, esto es, por otros 12,5 afios.

Desde el punto de vista de alternativas tecnoldgicas referentes al proceso y en el contexto de evitar
el impacto medioambientes del centro podemos destacar las siguientes:

.- Inversién en depdsitos criogénicos de la mas avanzada tecnologia de aislamiento que
minimicen los posibles venteos a la atmdsfera.

.- Instalacion de un serpentin de refrigeracién en el depdsito de CO2 que mantenga la
temperatura del mismo a -56°C y evite de esta forma la evaporacién de producto.

.- Instalacion de un sistema de depuracion de aguas residuales como el descrito
anteriormente y ello hasta que la Autoridad Portuaria de Bilbao finalice las obras de la red
de saneamiento que ha comenzado a acometer.

8. EFECTOS DERIVADOS DE LA VULNERABILIDAD DEL PROYECTO ANTE RIESGOS DE
ACCIDENTES GRAVES O CATASTROFES

8.1. EFECTOS ESPERADOS SOBRE EL USO DE RECURSOS NATURALES, COMO SON EL SUELO, LA
TIERRA, EL AGUA Y LA BIODIVERSIDAD.

En el caso de la existencia de un accidente grave, que en nuestro caso, podria corresponderse, en el
supuesto mas dramatico, con una explosién de un depdsito:

- No se producirian efectos mediombientales sobre el suelo, dado que estamos en
terrenos antropizados, rellenos artificiales ganados al mar por el Puerto de Bilbao. Una
posible explosién o incendio no afectara por tanto al suelo existente; el gas liberado se
diluird rapidamente en la atmédsfera sin impacto medioambiental alguno al tratarse de
cantidades de gas despreciables en el contexto de la atmdsfera en la que ya estan
presentes de manera masiva.

- De la misma forma, no existen acuiferos detectados, ni biodiversidad relevante en la
zona que pudiera verse afectada.

En todo caso, los depdsitos que TRES SESENTA GASES instalara contaran, como equipamiento
opcional y no requerido reglamentariamente, con un doble ramal de seguridad de alivio de presiéon
que minimizan, aln mas si cabe, el riesgo de explosion; riesgo que, como hemos indicado, puede ser
considerado como el de mayor gravedad, que es absolutamente infrecuente en la industria y que
afecta no solo a instalaciones como la que nos ocupa sino también a todos aquellos clientes
(industriales o medicinales) que cuentan con depdsitos criogénicos en sus instalaciones.

8.2. EFECTOS SOBRE LAS PERSONAS Y MEDIDAS DE EMERGENCIA

La actividad esta disefiada cumpliendo todas las normas que, en materia de seguridad,
establecen, entre otros, los siguientes reglamentos que constituyen un verdadero
acervo en materia de seguridad para este tipo de instalaciones, los trabajadores que las
operan y su entorno:
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- Real Decreto 656/2017, de 23 de junio, por el que se aprueba el Reglamento de
Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias
MIE APQ 0 a 10, en particular la Instruccién técnica complementaria MIE APQ-5
Almacenamiento de gases en recipientes a presion méviles

- Real Decreto 809/2021, de 21 de septiembre, por el que se aprueba el Reglamento
de equipos a presidn y sus instrucciones técnicas complementarias, en particular las
instrucciones técnicas complementarias ITC EP-4 Depositos criogénicos y la ITC EP-6
Recipientes a presion transportables.

- Reglamento de Seguridad Contra Incendios en los Establecimientos industriales.
Real Decreto 2267, de 03/12/2004; Ministerio de Industria, Turismo y Comercio (BOE
Nam. 303, 17/12/2004) (Correccién de erratas: BOE 55 / 05/03/2005).

Adicionalmente, TRES SESENTA GASES S.A. observard las recomendaciones que, en
materia de seguridad, disponga la Asociacion Europea de Gases Industriales (EIGA por
sus siglas en inglés, www.eiga.eu) y cuyas recomendaciones, sin ser reglamentarias, van
mas alla de la normativa europea normalizada que aplica al sector.

9. MEDIDAS QUE PERMITAN PREVENIR, REDUCIR Y COMPENSAR EN LA MEDIDA DE LO

POSIBLE EFECTOS NEGATIVOS SOBRE EL MEDIO AMBIENTE

Durante la fase de obra:

Al tratarse de una instalacion que ya cuenta con un edificio construido, la generacién de residuos
durante la fase de construccion serd muy menor, se corresponderan con los derivados del
movimiento de tierras de la parte exterior y, como se indica en el proyecto, se tramitaran conforme
a la legislacion vigente.

El proceso de instalacion de los diversos elementos que conforman la instalacién no genera residuo
alguno ya que consiste basicamente en la fijacién al pavimento de los depositos ya fabricados y resto
de equipos que se recibiran pre-montados.

Durante la fase de funcionamiento:
- Ante el vertido de aguas residuales:

o Se instalara sistema de depuracién de agua, segun lo descrito en el
epigrafe 6.4. En el momento la red de saneamiento que la Autoridad
Portuaria de Bilbao estd acometiendo esté operativa, TRES SESENTA
GASES SA se conectara a la misma.

o Reiteramos que no se consume agua en el proceso industrial.
- Ante el venteo de gases en los depdsitos.

o Como se ha explicado en extenso, los venteos seran minimos y no
tendran efecto adverso alguno para el medioambiente.
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o Los depdsitos serdn de la mas alta tecnologia disponible en materia de
aislamiento térmico y contaran con tasas de evaporacion inferiores al
1,5 por 1000 diario.

- Ante la emision de ruidos.

o Uso de equipos de proteccidn acustica individual en el drea donde se
encuentran las bombas de compresion y en el momento en que estas
estén en operacion.

- Ante la emisidn de otros tipos de residuos.

o Solamente como residuo del proceso se notifica los aceites de
lubricacidon de las bombas y los filtros asociados. La cantidad de residuo
anual es muy reducida (1 litro anual por bomba) y se gestionara en
garrafas homologadas por gestor autorizado de residuos. Asi mismo,
TRES SESENTA GASES se dara de alta como pequeiio productor de
residuos.

Durante la fase de cese:

- Lainstalacion se desarrolla con la prevision de una vida util minima de 25 afios
y ampliable otros 12,5 afios mas. Una vez finalizada la actividad, se procederia
al desmontaje y relocalizacion de los equipos que, en condiciones normales,
seguiran dentro de su vida util.

- El proceso de desmantelamiento no genera impacto medioambiental alguno y
consistira basicamente en el desanclaje, retirada y transporte de los equipos a
una nueva localizacion.

- Las materias primas utilizadas no dejan huella ecoldgica pues se utilizaran
previamente al desmantelamiento .

- Al notener la actividad accién ninguna sobre el suelo, este no se vera afectado
en ningdn momento, y por lo tanto no procederd ninguna accién sobre el
mismo en el cese.

- Tanto los terrenos como el edificio son una concesién de dominio publico del
Puerto de Bilbao que decaera llegado el plazo concesional, revirtiendo el uso
de los mismos en favor del Puerto que podra convocar el proceso
correspondiente para otorgar una nueva concesion.

10. SEGUIMIENTO DEL CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES Y MEDIDAS
PROTECTORAS Y CORRECTORAS

En relacion a la gestion de residuos, como se ha indicado, se llevara a cabo la contratacion de un
gestor autorizado por el Gobierno Vasco para la recogida y gestiéon periddica de los residuos
generados, descritos en el epigrafe de gestion de residuos. Asi mismo, se dispondra de un registro
en el que constaran al menos los siguientes datos:

» Origen de los residuos, indicando si estos proceden de generacion propia o de importacion.
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» (Cantidad, naturaleza y cédigo de identificacion de los residuos segiin REGLAMENTO (UE) No

1357/2014 DE LA COMISION de 18 de diciembre de 2014.
» Fecha de cesion de los mismos.
»  Fechay descripcion de los pretratamientos realizados, en su caso.

» Fecha de inicio y finalizacion del almacenamiento temporal, en su caso.
» Fecha y nimero de partida arancelaria en caso de importacién de residuos toxicos y

peligrosos.

» Fecha y descripcion de las operaciones de tratamiento y eliminacién en caso de productor

autorizado a realizar operaciones de gestion in situ.
»  Frecuencia de recogida y medio de transporte.

Los documentos de aceptacién de los residuos en las instalaciones de tratamiento o eliminacién se

conservaran durante cinco afos.

En relacién al vertido de agua procedente de los vestuarios, se llevara a cabo un registro anual del
analisis del vertido segun los parametros definidos en el DECRETO 459/2013, descritos en el apartado

6.4.

En relacién al ruido emitido por las bombas, se llevaran a cabo mediciones de ruido de manera
puntual, y de manera preventiva en caso de detectar sonidos anémalos que pudieran estar indicando
el mal funcionamiento de las mismas. Dichas mediciones serdn registradas segun el sistema de

gestion de la calidad de TRES SESENTA GASES.
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